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Vorwort

Einblicke in das Minzwesen aus Sicht
der einschldgigen Metallindustrie

Der Verfasser war ab 1954 Uber Jahrzehnte im Ver-
trieb- und Marketingbereich fir Minzwerkstoffe bei einem
fohrenden deutschen Hersteller in leitender Funktion tétig.
Seine Erfahrungen erwarb er bei der Vereinigte Deutsche
Metallwerke AG, kurz VDM, in Altena und spéter in Wer-
dohl. Dieses Unternehmen entstand urspringlich unter
anderem aus den Firmengrindungen Basse & Selve in Al-
tena sowie Carl Berg in Werdohl. Spéter Ubernahm die
Fried. Krupp AG den verbliebenen VDM-Bereich, bis die-
ser schlieflich in der heutigen Gesellschaft ThyssenKrupp
AG aufging.

Dinge, die mit der Minzpragung zusammenhdéngen,
Ubten auf Auflenstehende stets eine faszinierende Wir-
kung aus. Noch heute haben viele Menschen nur sehr un-
scharfe Vorstellungen davon, wo und wie moderne Min-
zen hergestellt werden. In den 128 Jahren der Markwéh-
rung in Deutschland spielten nicht nur die rein prégetech-
nischen Vorgdnge eine Rolle, sondern von Zeit zu Zeit
auch manche wirtschaftliche, politische und kriegsbeding-
te Belange. Fir den interessierten Laien durften deshalb
viele der erzéhlten Zusammenhdnge mit grofler Wahr-
scheinlichkeit erstaunenswert sein, doch auch Leuten vom
Fach sind vielleicht nicht alle Schilderungen und Hinter-
grunde als geléaufig in Erinnerung geblieben.

Alle kleinen und groBBen Geschichten werden locker
aus dem Nahkastchen geplaudert. Sie beruhen auf der
vollen Wahrheit, wenn schon nicht immer nachweislich
belegt oder selbst erlebt, dann doch stets ehrlich nach-
empfunden.

Der Titel Minze betreffend ... spiegelt den amilichen
Sprachgebrauch zu Beginn der Markwéhrung wider, als
am 4. Dezember 1871 das Gesetz »die Ausprégung von
Reichsgoldmiinzen betreffend« erlassen wurde, eine Aus-
drucksweise, die auch in einem Privatbetrieb wie der Fir-
ma Basse & Selve gern fir Minze betreffende Aktenver-
merke benutzt wurde.

Nachdem der Verfasser nach Uber 40-jahriger Tétig-
keit auf seinem Spezialgebiet 1995 in den Ruhestand ge-
gangen war, erlebte das Minzgeschaft bei VDM und in



der gesamten Branche voribergehend noch eine spéte
Blutezeit, um die enormen Prégeanforderungen zu erfil-
len, die fur die schlagartige Umstellung auf die européii-
sche Gemeinschaftswéhrung ab 2002 geboten waren.
Ganz offensichtlich war jedoch die Bedarfsschétzung hier-
fur vorsichtshalber zu grofiziigig erfolgt. Es waren Euro-
Minzen in so zahlreichem Umfang angefertigt worden,
dass der Anschlussbedarf, wenn auch méglicherweise
nicht von Dauer, auf nahezu Null zurickfiel. Die traurige
Folge war, dass die ThyssenKrupp AG beschloss, sich Mitte
2003 aus dem Minzgeschéft zurickzuziehen. Eine stolze
Tradition von nahezu 130 Jahren innovativer Tatigkeit auf
dem Gebiet der Minzwerkstoffe nahm somit ein Ende.

Sic transit gloria mundi, wie der Lateiner sagt. So ver-
geht der Ruhm der Welt.

Aber nun blicken wir erst einmal mehr als ein Jahrhun-
dert zuriick. Was sind das for Grinderfamilien, die als
Vorléufer von ThyssenKrupp VDM GmbH in den engen
Télern des sidwestfalischen Sauerlandes um die Mitte des
19. Jahrhunderts ihre Metallwerke errichten und wenig
spater sich auch den MUnzwerkstoffen zuwenden?

Wohlauf, die Reise kann beginnen!



Die Familie Selve,
ein saverléandisches Baverngeschlecht

Versetzen wir uns in das Jahr 1859 in die Gegend sud-
lich von Lidenscheid im westfélischen Sauerland. Dort be-
treibt in der Ortschaft Peddensiepen, wo heute auf hoher
Bricke die Autobahn A 45 das Schlittenbachtal Gber-
spannt, der 46 Jahre alte Hermann Dietrich Selve eine
Landwirtschaft. Der Name Selve klingt nicht gerade ty-
pisch deutsch. Die Familie leitet ihn nach eigenen Worten
wie folgt ab: »Die Familie Selve wird urkundlich zuerst in
dem Protokollbuch der Stadt Lidenscheid erwdhnt, das
nach dem groflen Brand 1682 neu angelegt wurde. Ein
Vorfahre namens Peter Selve schwor schon 1695 den Bir-
gereid. Der Name stammt von dem lateinischen Begriff
silva for Wald. Trédger des Namens Selve kénnen bis in das
13. Jahrhundert zuriickverfolgt werden, als sie in Mailand
lebten und spéter nach Frankreich auswanderten.«

Der kleine Schlitenbach mindet in den gréfieren Ver-
sebach, wonach die kinftige Versetalsperre benannt sein
wird, und die Verse ergief3t sich dann bei Werdohl in den
Fluss der Lenne. Vater H. D. Selve besitzt in der Ortschaft
Bdarenstein zwischen Lidenscheid und Werdohl neuer-
dings Wasserrechte am Versebach, sogar mit einer Option
auf den dortigen seitlichen Zufluss der Borbecke. Er hat
schon seit einiger Zeit die Absicht, in Bérenstein ein Holz-
ségewerk zu errichten. Ein guter Bekannter, der technisch
versierte Lidenscheider Carl Basse war schon einige Male
gescheitert, sich mit anderen Teilhabern industriell zu be-
tatigen. Nun erreicht er mit Erfolg im Hause Selve, die Pla-
ne for Barenstein gemeinsam von einem bereits bauamt-
lich bewilligten Sdgewerk auf die Messingfertigung umzu-
stellen. So kommt es schnell zu den nétigen Planungen,
Vertrdgen und behérdlichen Antrédgen. Das heute wohl
Joint Venture genannte Vorhaben kann beginnen. Nach
zwei Jahren, am 18. Mérz 1861, erdffnet Basse & Selve
den Betrieb zur Herstellung von Messingblechen und eine
Zieherei fir Messingdréhte. Man ist Gbrigens mit einer sol-
chen Fabrikation schon etwas spét dran. Zahlreiche Lo-
denscheider Betriebe sind ldngst im Geschéft, aber keine
Firma hat vergleichsweise einen solch bemerkenswerten
Aufschwung genommen wie Basse & Selve.

Von den Séhnen des H. D. Selve interessiert uns hier in
erster Linie der &lteste und damalige Teenager Gustav
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Kunstlerisch gestaltetes Briefpapier der jungen Firma Basse & Selve. Rauchende Schlote sind zu jener
Zeit keinesfalls ein Zeichen for Umweltverschmutzung — eher for Wirtschaftswachstum und Wohlstand.
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Selve, 17 Jahre alt, der nach dem Wunsch seiner Eltern,
und wahrscheinlich auch seinem eigenen, einmal »etwas
Besseres werden und studieren sollte«. Zunéchst erlangt er
in seiner Heimatstadt die mittlere Reife. Das war seiner
Zeit der héchste Schulabschluss, den man am Orte errei-
chen konnte, damals wie heute mit der Fachhochschulrei-
fe verbunden. Dieses Zeugnis beféhigt ihn zum Besuch
der Kéniglichen Gewerbeschule in Iserlohn, um sich for
einige Semester technisch fortzubilden. Danach kommt er
in eine kaufménnische Lehre bei dem Messingwerk Cas-
par Noell, spéter Westfélische Kupfer- und Messingwerke,
in Lodenscheid. Manche mégen sich erinnern, dass WKM
nach vielen Jahrzehnten im Werdohler Bereich der VDM
aufging, nachdem die eigene Messingfertigung stillgelegt
und nach Werdohl verlegt worden war. Stattdessen wurde
nun bei WKM die Herstellung von Kaffeemaschinen und
anderen elektrotechnischen Haushaltsgerdten eingerich-
tet, die als Abnehmer fir Béarensteiner Heizleiterdréhte in
Frage kamen.

Knapp ein Jahr nach der Grindung, im Jahre 1862,
tritt Gustav Selve mit 20 Jahren als Angestellter in das vé-
terliche Unternehmen ein, das inzwischen 20 Mitarbeiter
beschéftigt. Wer hatte je gedacht, dass dieser Mann spé-
ter einmal in Anerkennung seiner Verdienste vom Kaiser
und Kénig von PreufBen zum Geheimen Kommerzienrat



ernannt und von der Welt zu Recht als Pionier der Nickel-
industrie gefeiert werden wirde. Dieser Gustav Selve, der
bei seinem Tode im Alter von 67 Jahren 1909 ein florie-
rendes Unternehmen mit 3.000 Arbeitsplatzen hinterlas-
sen sollte, hétte vielleicht um Haaresbreite im Holzgewer-
be ein wenig aufregendes Berufsbild als Experte fir aller-
lei Schnittholzprodukte haben kénnen. Es wére mit Sicher-
heit nicht zu der heutigen stolzen Bedeutung des VDM-
Schmelzwerkes in Unna fir die nickelhaltigen Hochleis-
tungswerkstoffe gekommen, wenn der Mitbegrinder Carl
Basse die Selves nicht mit ganz klaren Vorstellungen von
den zukinftigen Perspektiven der metallischen Werkstoffe
hétte Uberzeugen kénnen.

Zu erwdhnen sind auch die jungeren Bruder Fritz und
August Selve, die anscheinend sehr frOh einem Drang in
das Land ihrer Vorvéter gefolgt waren. Bereits zwei Jahre
nach dem Erwerb des Werkes Schwarzenstein in Altena
kauft Gustav Selve 1870 zur Erleichterung des ltalienge-
schafts das Werk Donnaz im Aostatal/Oberitalien, dort,
wo die Wésser des Gebirgsbachs Lys aus dem Monte-
Rosa-Massiv in den Aostafluss minden. Er Uberschreibt es
seinen beiden jingeren Bridern am 1. Juli 1874, die es
fortan unter der Firma Selve Fratelli fihren. Ein alter deut-
scher Kaufmannsspruch lautet: »Mein Feld ist die Welt.«
Heute wirde man von den Selve-Bridern als Global Play-
ers sprechen. Von der nunmehrigen italienischen Linie der
Familie wird Fritz Selve als angesehener Burger Turins und
bedeutender Industrieller wegen seiner Verdienste um die
Wirtschaft in seiner Wahlheimat vom italienischen Staat
besonders geehrt und darf den Titel eines Commendatore
tragen, ein Ordenstitel, der noch heute verdienten Persén-
lichkeiten verliehen wird, in jUngster Zeit beispielsweise
dem erfolgreichen Formel 1-Piloten Michael Schumacher.

Die Familie Berg fabriziert schon lange
Haken, Osen und Knépfe

Und was ist zur Familie Berg zu berichten? Als H. D.
Selve noch brav seine Landwirtschaft betreibt, sind die
Bergs schon in dritter Generation auf verschiedenen, ty-
pisch Lodenscheider Gebieten als Fabrikanten tétig. Die
Firmengrindung geht auf Wilhelm Berg zurick, einem
unternehmerischen Naturtalent, der wegen durftiger

Sewve-Brunen Lisenscnon

Der noch heute zum
Stadtbild von Liden-
scheid gehérende Selve-
Brunnen, gestiftet von
dem Auswanderer Fritz
Selve, Turin.

Die Figur trégt die Ge-
sichtsziige seines Vaters
H. D. Selve.



Frihe Ansicht der
Werksanlagen der Fir-
ma Carl Berg in Eveking
aus dem Jahre 1853
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Schulbildung angeblich kaum richtig schreiben konnte. Er
beginnt bereits 1787 in Ludenscheid damit, zunéchst in
handwerklichem Rahmen Haken, Osen und spéter auch
Knépfe zu fabrizieren. Sein Sohn Peter Wilhelm Berg baut
das Unternehmen weiter aus. Im Jahre 1839 Gbernimmt
er einen stillgelegten alten Schmiedehammer, der sich am
Rahmedebach zwischen Lidenscheid und Altena bei Din-
nebrett befindet und alsdann Bergswalze genannt wird.
Dort beginnt er unter Ausnutzung der vorhandenen Was-
serkraft als erster Lodenscheider Fabrikant, for den Eigen-
bedarf der Knopfherstellung Messing zu gieBen und zu
Blechen auszuwalzen.

Sein Sohn und Erbe Karl Theodor Berg, den man spé-
ter in der Familiengeschichte den Grinder nennt, weitet
die Messingfertigung der Nachfrage entsprechend aus. Er
erwirbt 1851 fir 200 Taler den fast baufalligen Evekinger
Reckhammer, etwas unterhalb von Bérenstein im Versetal
gelegen. Dort l&sst sich das Bachgefélle ideal fir ein neu-
es Messingwalzwerk ausnutzen, das 1853 in Betrieb geht.
Um 1861 erfolgt die Ergénzung durch den Bau des Kup-
ferhammers ganz in der Néhe. Vermutlich hatte das neue
Werk eine Kapitalspritze durch einen Teilhaber gefordert,
denn die Firma lautet zunéchst 20 Jahre lang Becker &
Berg, bis 1873 Karl Theodor Berg seinen Teilhaber aus-



zahlt und das Geschéft allein Gbernimmt. Er schreibt sei-
nen VYornamen nun der Mode entsprechend mit »C«, und
so wird auch die Firma bezeichnet, Carl Berg. Wie gut Ub-
rigens, dass die befestigte Chaussee durch das wirtschaft-
lich stark aufblihende Versetal von Lidenscheid nach
Werdohl inzwischen schon seit sechs Jahren besteht, wenn
auch das Befahren, wie damals nicht uniblich, zunédchst
noch Geld kostet. Anfénglich musste man nédmlich noch
fur die Benutzung einen StraBenzoll bezahlen.

Das heutige Werk Werdohl grindet Carl Berg 1860,
nach der Geburt seines nachmalig groBBen Sohnes Carl im
Jahre 1851 nun Carl Berg sen. geheifien, urspringlich fur
seine Schwiegerséhne unter der Firma Kugel & Berg zur
Herstellung und Weiterverarbeitung von Eisendrdhten.

Wer kennt in Werdohl heute noch die Soppe?

Das Sauerland hatte schon im Mittelalter durch die
Herstellung eines Osemund genannten schmiedbaren Ei-
sens eine wirtschaftliche Blite erlebt, die inzwischen durch
moderne Verfahren der Stahlerzeugung zum Erliegen ge-
kommen war. Fast alle neuen Industrien zu damaliger Zeit
entstanden bevorzugt irgendwo in den Seitentélern des
Lenneflusses auf dem Gelénde stillgelegter Osemund-
hédmmer, wo es ideale brachliegende Méglichkeiten der
Wasserkraftnutzung gab. Erst die Kanalisierung der Sop-
pe, eines Jahrtausende alten eiszeitlichen Seitenarmes der
Lenne oberhalb des Fischerdérfchens Werdohl, die nach
langen BemUhungen 1860 vollendet worden war, hatte
auch im Lennetal ein ideales neues Industriegelénde erge-
ben, das Carl Theodor Berg fir 27.000 Taler erwerben
konnte.

Die Soppe, die heute noch unter dem Werksgelande in
Werdohl hindurchflieBt und das Verwaltungsgebéude von
der Villa trennt, bildete damals einen natirlichen Ober-
graben zur Ausnutzung der gewaltigen Wasserkraft des
Lenneflusses. Erst viel spéter, in der Zeit von 1914 bis
1917, wird die Messingfertigung von Eveking nach Wer-
dohl verlegt, weil das Stammwerk im Seitental der Verse
wegen der kriegsbedingten hohen Anforderungen an die
Lieferung von Leichtmetall for den Luftschiff- und Flug-
zeugbau aus allen Néhten platzte.

| 11



Spétere Gedenkmedail-
le von 1975 zur Erinne-
rung an den erfolgrei-
chen Aufstieg des Zep-
pelin-Luftschiffes LZ 1 in
Friedrichshafen am Bo-
densee im Jahre 1900.
Die Aluminiumkonstruk-
tion stammt von Carl
Berg in Eveking zur
Fertigmontage am
Bodensee.
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Carl Berg (1851-1906) gilt
als eigentlicher Organisator
des Firmenaufstiegs

Nach Abschluss eines Chemie- und Maschinen-
baustudiums in Karlsruhe und Teilnahme am siegrei-
chen Frankreichfeldzug Gbernimmt Carl Berg junior
1874 mit 23 Jahren die Leitung des aufstrebenden Un-
ternehmens, das er zu einer Firmengruppe von Weltruf
ausbauen sollte. Als richtungsweisend fir die enorme
Entwicklung des Unternehmens erweist sich eine Reise
von Carl Berg nach Paris zur Weltausstellung im Jahre
1889, von wo er eine Probe des dort erstmals einer brei-
ten Offentlichkeit vorgestellten neuen Metalls Aluminium
in die Heimat mitbringt, um hierfir geeignete Anwen-
dungen zu finden.

Er lasst das neue Metall, das so teuer wie Silber war
und deshalb Silber aus Lehm genannt wird, sofort in den
Geldschrank einschlieBen, um es gezielt nur unter schar-
fen Sicherheitsvorkehrungen zu den geplanten Verarbei-
tungsversuchen herauszugeben. Der Begriff Silber aus
Lehm bezieht sich auf den heute als Bauxit bekannten Aus-
gangsstoff fir die Aluminiumgewinnung, der aus der Erde
gewonnen wird. Die eigentliche Erfindung des metalli-
schen Aluminiums war bereits 1827 erfolgt und geht auf
den deutschen Chemiker Wéhler zurick.

Nach dem Tode seines Vaters Gbernimmt nun Carl
Berg neben der Leitung in Eveking auch die Verantwor-
tung fir das Erbteil seines frih verstorbenen Bruders Ru-
dolf Berg. Zusétzlich fihrt er deshalb auch die Geschéfte
im Stammhaus Wilhelm Berg in Lidenscheid. Man nennt
Carl Berg, der ebenfalls wegen seiner Verdienste den Titel
eines Geheimen Kommerzienrats erhalten sollte, auf
Grund seiner umfassenden technischen Bildung den ei-
gentlichen Organisator des Firmenaufstiegs. Er gilt noch
heute als Begrinder der deutschen Aluminiumindustrie. Es
gelingen ihm wichtige Erfindungen, namentlich auf dem
Gebiet der Aluminiumlegierungen. Seine gréfite Populari-
tat verdankt er schlief3lich der Freundschaft mit dem Gra-
fen Zeppelin, dem er 1889/99 zum Bau des ersten starren
Luftschiffes aus Leichtmetall verhilft. Carl Berg sollte nur
55 Jahre alt werden. Er stirbt 1906 in Bonn, drei Jahre vor
Gustav Selve.



Endlich die ersten plattierten Stahlminzen
auch in Devischland

Die MiUnzexperten aus Altena hatten sich die Chance
nicht entgehen lassen, aus Anlass der Wahrungsreform
erneut die plattierten Stéhle fur die Pragung der kleineren
Mdinzen vorzuschlagen — diesmal mit Erfolg. Aber selbst
der Tuchtigste braucht Rickenwind und ginstige Umstén-
de fir seine Bemihungen, wenn der Erfolg nicht ausblei-
ben soll. Um 1948 war es die allgemeine Metallknappheit
in Verbindung mit dem vorherrschenden Devisenmangel,
beides ftriftige Grinde, die nach den Vorschlégen von
VDM bei der Bank Deutscher Lander in Frankfurt am Main
zur Werkstoffwahl von beiderseits kupferplattiertem Stahl
fur 1 Pfennig und von beiderseits messingplattiertem Stahl
fur 5 und 10 Pfennig fhrten.

Jetzt wird kriiftig in die Hande gespuckt

In den drei Westzonen waren vier Minzdmter verblie-
ben. Man behielt die traditionellen Prégebuchstaben als
Minzzeichen bei und arbeitete bis zur Wiedervereinigung
nach einem neuen Verteilungsschlissel, der sich aus der
Erhebung der nach den Kriegsfolgen noch verbliebenen
Prédgemaschinen ergeben hatte, im einzelnen wie folgt:

Minchen »D« 26,00 %
Stuttgart  »F« 30,00 %
Karlsruhe »G« 17,30 %
Hamburg »J« 26,70 %

Wie gut, dass Karlsruhe den Krieg gut Uberstanden
hatte und deshalb relativ viele Maschinen nachweisen
konnte, was fiur dortige Verhéltnisse zu einer vergleichs-
weise hohen Pragequote fihrte. Weil der frohere Haupt-
beteiligte an der deutschen Minzprégung, die Minze in
Berlin, jetzt nicht mehr mit von der Partie war, ergab sich
nun fir Jahrzehnte eine Konzentration der Minzprégung
fur die neue DM-Wéhrung von 73,30 % im stddeutschen
Raum.

Zundchst wurden 1948 die ersten 240 Millionen Stick
1-Pfennig-Sticke hergestellt. Dann folgten 1949 die ers-
ten 5-, 10-und 50-Pfennig-Minzen, alle mit der Umschrift
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Nun auch die ersten
Minzen aus Schicht-
werkstoff fir den Hei-
matmarkt. Die Fachleu-
te in Altena feiern den
grof3en Erfolg der Ein-
fohrung ihres plattierten
Stahls und die Wieder-
einfohrung von Kupfer-
nickel in das neue deut-
sche MUnzsystem mit ei-
ner pfundschweren Me-
daille.
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BANK DEUTSCHER LANDER. Die 50-Pfennig-Sticke bestan-
den wieder aus dem guten alten Kupfernickel. Alles zu-
sammen waren das 1.545 Millionen Minzsticke mit einer
Tonnage von 4.569 1, eine ansehnliche Menge, die quasi
aus dem Stand zu erbringen war. Das erforderte eine mo-
natliche Produktion von durchschnittlich 190 t MUnzpléatt-
chen.

Mit der Grindung der Bundesrepublik
fallt die Minzhoheit an den Staat zurick

Erst durch die Wéhrungsreform wurde die faktische
Trennung zwischen dem Osten und Westen Deutschlands
besiegelt. Der Osten hatte mit einem solchen entschlosse-
nen Alleingang im Westen nicht gerechnet und musste un-
ter grof3en technischen Kompromissen nachziehen.

Dennoch dauerte es nur einen Monat, bis am 20. Juli
1948 die Deutsche Notenbank und die ehemalige Preuf3i-
sche Staatsmiinze, die jetzt schlicht Minze Berlin hief3, mit
der Arbeit beginnen konnten, for den Osten eigene Min-
zen zu pragen. Die Bundesrepublik Deutschland, was
manchem nicht mehr recht geléufig ist, wurde erst ein
knappes Jahr nach der Wahrungsreform ausgerufen,
ndmlich am 23. Mai 1949, wenig spéter gefolgt von der
Griundung der Deutschen Demokratischen Republik am
7. Oktober 1949. Anfénglich hie die Wahrung im Osten
ebenfalls Deutsche Mark, ab Oktober 1951 dann Mark
der Deutschen Notenbank und erst ab 1968 schlief3lich
Mark der Deutschen Demokratischen Republik. Die Préage-
stétte in Berlin nannte sich von 1974 an Minze der Deut-
schen Demokratischen Republik.



Warum sind die Minzen meistens rund?

Es liegt auf der Hand, dass zwischen den Charakteristi-
ken der Umlaufmiinzen und denen der minzbetriebenen
Automaten seit jeher eine bestimmte Wechselbeziehung
besteht, weil sich die MUnzpriftechnik an den Eigenschaf-
ten der Minzen zu orientieren hat. In Deutschland waren
1888 die ersten Verkaufsautomaten aufgestellt worden.
Erste historische Versuche, gegen Einwurf von Minzen
Dinge auszugeben, reichen jedoch in die Antike zurick,
als der griechische Mathematiker Heron von Alexandria
im 2. Jahrhundert v. Chr. einen Automaten beschreibt, der
gegen Einwurf eines 5-Drachmen-Sticks eine Portion
Weihwasser ausflieBen lasst. Diese alten Drachmen-Sti-
cke hatten schon die runde Form aller spéteren Minzen,
was zu der Frage Uberleitet: Warum sind Minzen eigent-
lich rund?

Abgesehen von historischen Frihformen wie Muschel-
geld sind metallische MUnzen bevorzugt in runder Form
erschienen, seit man vor etwa 2.500 Jahren begann, mit
einheitlich geprégten Edelmetallsticken zur Zeit des noch
heute gern zitierten, sprichwértlich reichen Kénigs Krésus
(560-547 v. Chr.) in Lydien (Kleinasien) die Vorlaufer ei-
nes modernen Minzsystems zu schaffen. Das verwendete
Minzmetall wurde im Sand des Flusses Paktolus gewon-
nen und bestand aus einer natirlichen Gold-Silber-Legie-
rung, die Elektrum hief3. Die damals angewandte Techno-
logie der MUnzplattchenherstellung war eigentlich ein Ab-
tropfen des geschmolzenen Metalls auf eine kalte Platte
gewesen. Hierdurch ergab sich zwangsléufig eine anné-
hernd runde Form des erstarrten Klimpchens, das dann
durch Aufprégen eines kéniglichen Gitesiegels ein schei-
benférmiges Aussehen bekam. Eine prézise Formgebung
durch einen genau kreisrunden Prégering war damals
noch unbekannt. Die angewandte Technik setzte sich im
alten Griechenland fort. Dort wurden auf gleiche Weise
die Tetradrachmen-Sticke mit dem Bildnis einer Eule so
reichlich geprégt, dass noch heute die Redensart »Eulen
nach Athen tragen« Gberliefert ist. Die heutige Automaten-
wirtschaft im Verein mit der mechanischen Geldbearbei-
tung durch Sortier- und Zahlmaschinen in Banken, Handel
und Gewerbe ist auf eine maf3haltige runde Minzgestal-
tung angewiesen, denn Hartgeld muss eben gut rollen.
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Solch ein altvéterlicher
Schokoladen-Automat
aus robustem
Gusseisen trotzt vermut-
lich auch dem stérksten
Vandalismus.
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Minzen und Automaten in moderner Zeit

In Deutschland ist in neuerer Zeit der Name der Gebri-
der Stollwerck in Kéln mit dem Beginn der Automatenwirt-
schaft eng verbunden. Sie hatten die Idee aus den USA mit-
gebracht und stellten die ersten gusseisernen Schokoladen-
automaten auf, bald gefolgt von Tabak-, spéter auch Zigar-
ren- und Zigarettenautomaten. Die Palette der Minzauto-
maten wurde immer vielféltiger und reichte von Selbstfoto-
grafierern, Parfimautomaten, Musikboxen, Glicksspielge-
réiten, Getréinke- und Imbissautomaten, Toilettentiren bis
zu Parkuhren und Fahrscheinautomaten. Selbst Risiko-
lebensversicherungen konnte man bald am Flughafen aus
dem Automaten ziehen.

Eine weniger gluckliche Entwicklung nahmen die ers-
ten Benzin-Tankautomaten. Einer der Griinde hierfir war,
dass anfénglich keine Miinzen vorhanden waren, die im
Wert den sténdigen Anstieg der Benzinpreise begleiten
konnten. Geeignete Banknotenprifer waren noch nicht
ausreichend entwickelt.

Als Sonderfall mit bemerkenswert spéter Nachwirkung
sind die heute kaum noch in Erinnerung gebliebenen
minzbetriebenen Strom- und Gaszéhler in den &rmeren
Wohnvierteln der Grofistddte zu erwéhnen. In England
waren solche gas meters bis in jingste Zeit im Einsatz. Zu-
mindest spielten sie bei der Dezimalisierung 1971 noch
eine Rolle und hatten tatséchlich einen faktischen Einfluss
auf das neue Minzsystem. Ein wesentlicher Grund nédm-
lich, bei der Umstellung die 1- und 2-Shilling-Sticke in
unverdnderter technischer Gestaltung als neue 5 und 10
Pence weiterzuprégen, waren die zahllosen seit langem
vorhandenen Strom- und Gaszéhler in den Haushaltun-
gen. Inzwischen hat die bargeldlose Zahlung wohl Gberall
bei den Strom- und Gaskunden ihren Weg gemacht, weil
bei den gestiegenen Energiekosten sowohl die MiUnzbe-
halter in den Automaten zu klein als auch die Inkassokos-
ten zu hoch geworden wéren. Die fur heutige Begriffe zu
schweren 5- und 10-Pence-Minzen sind jedenfalls inzwi-
schen Gberdeutlich verkleinert worden.

Eine offensichtlich wahre Geschichte ist zu den Strom-
z&hlern in London Gberliefert, die an den perfekten Mord
im Krimi erinnern kénnte. Die Kassierer fanden einmal in
einigen Zdhlgerdten nur leere Minzkésten vor, obwohl
ganz klar ein Verbrauch vorgelegen haben musste. Es



stellte sich heraus, dass jemand auf den klugen Gedan-
ken gekommen war, sich im Gefrierschrank Eisscheiben
von der Gréfle eines Shilling-Sticks herzustellen und da-
mit die Automaten zu fittern. Das konnte nur bei einer
primitiven Minzpriftechnik funktionieren, die einzig auf
den Durchmesser ansprach. Als die Kassierer kamen, war
das Eis léngst geschmolzen und das Wasser verdunstet.

Minzprifer im Avtomaten
kénnen nicht lesen

Die Automatenwirtschaft wurde beginstigt durch die
strengen Ladenschlussgesetze in Deutschland und anders-
wo, aber auch durch den immer gréfier werdenden
Wunsch, Lohnkosten fir das Verkaufspersonal einzuspa-
ren. Das einzig interessante Teil am Automaten aus Sicht
der Minzplatichenindustrie ist der sogenannte Minzpri-
fer, ein Einbaugerat, das im Laufe der Zeit immer raffinier-
ter gestaltet werden musste. Er soll zur Erkennung des
Muinzwertes zundchst Durchmesser und Gewicht, aber
dann auch die Richtigkeit des Werkstoffes prifen. Das Pré-
gebild ist mit wirtschaftlichen Methoden nicht zu erkennen,
zumal die eingeworfene Minze in einer nicht kontrollier-
ten rotierenden Bewegung ist. Der Munzprifer arbeitet
also im Dunklen und kann nicht lesen.

Die ersten Minzprifer funktionierten rein mechanisch
und brauchten keine Stromversorgung. Die eingeworfe-
nen Minze wirkte wie ein Knebel. Jede eingeworfene Un-
terlegscheibe, oder gar wie in London eine passende Eis-
scheibe, konnte die Freigabe bewirken. In der Verfeine-
rung kam es zu elektrisch wirksamen Gerédten, die eine
Echtheitsprifung des Materials bewirkten, ohne eine teure
Stromquelle zu bendtigen. Das war méglich durch die er-
gdnzende Prifung sogenannter Wirbelstréme, die von der
Minze selbst beim Passieren eines eingebauten Dauerma-
gneten erregt werden. Ein Fahrrad-Dynamo arbeitet nach
dem umgekehrten Prinzip. Die fallende Minze entwickelt
sich fur einen Augenblick zum Elektromagneten, der von
dem Dauermagneten angezogen wird, was die Fallge-
schwindigkeit abbremst. Die Minze trifft alsdann auf ein
hartes Stahlteil, auch Amboss genannt. Dadurch wird ein
Rickprall erzeugt, der in Abhéangigkeit vom spezifischen
Gewicht und dem elekirischen Widerstand des Miunzwerk-
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stoffes eine Flugbahn von bestimmter Lénge erzeugt. So
kénnen unterschiedliche Werkstoffe durch die kurz Wirbel-
strom-Bremse genannte Vorrichtung ziemlich sicher von-
einander getrennt werden. Dieses System wurde millio-
nenfach angewendet, vor allem in den USA. Es diente als
Stand der Technik lange Zeit auch als Ausgangsbasis for
weitere Entwicklungen.

Silber wird plétzlich
zu tever fir Umlaufminzen

Gegen 1964 erzeugten Bérsenspekulationen nie erleb-
ten Ausmafles einen explosionsartigen Anstieg der Silber-
preise. Die Silberkosten Uberstiegen fast Gberall die Nenn-
werte der Minzen, so auch bei den enormen Mengen an
10 Cent (Dime) und 25 Cent (Quarter) in den USA. Es
musste eilends eine technische Lésung gefunden werden,
auf einen preiswerten, unedlen Werkstoff umzustellen, und
zwar ohne die Millionen von Verkaufsautomaten veréndern
zu missen. Die Ersatzminzen sollten die gewohnte Silber-
farbe beibehalten und sich in der Wirbelstrom-Bremse ge-
nau so verhalten wie das bisherige Silber 900 fein.

Die Antwort konnte nur tber die technische Ahnlichkeit
des elekirischen Widerstands von Silber und Kupfer gefun-
den werden. Die Idee eines Schichtwerkstoffes aus beider-
seitig mit Kupfernickel plattiertem Kupfer war geboren, in
der Folge US-Sandwich genannt. Die amerikanischen
Fachleute wéhlten hierfur groBzigig beiderseitige Aufla-
gen von je 1/6 der Dicke (16.2/3 %) aus dem bekannten
Kupfernickel CuNi25 auf einer Innenschicht von 2/3
(66.2/3 %) aus Hochleitfahigkeitskupfer.

Zuféllig bereiste ein Vorstandsmitglied der VDM die USA
und kam auf den Gedanken, bei der Minze in Philadelphia
vorzusprechen. Er wurde mit der beschriebenen Problem-
stellung auf die Probe gestellt. Uber Nacht hielt er Riickfra-
ge in Altena. Prompt kam eine intelligente Antwort, sogar
mit einer kostengUnstigeren Lésung. Weil man bei VDM aus
Sparsamkeit niemals auf den Gedanken gekommen wére,
das teure hochleitfdhige Kupfer einzusetzen, war die von
den Fachleuten in Altena vorgeschlagene Plattierkombinati-
on eine dunnere Auflage von beiderseitig nur je 10 % Kup-
fernickel CuNi25 auf einem Kern von 80 % aus dem preis-
werteren Handelskupfer, das eine unwesentlich geringere



Das erste 5-DM-Stick besteht nur zu knapp zwei
Dritteln aus Silber. Fir den Rest wird preiswertes
Kupfer zulegiert.

elektrische Leitfahigkeit hat. Der physikalische Wert fur die
Wirbelstrombremse, in den USA rho-density factor ge-
nannt, war in der Summe gleichwohl wie gefordert iden-
tisch mit dem von Silber. Das war ein erfreulicher Achtungs-
erfolg, der zu Zeiten der Munzdirektorin Eva Adams zu ei-
ner Vertiefung der persdnlichen Beziehungen zur U.S. Mint
fuhrte, doch leider nie zu Geschaften.

In Deutschland lag das silberne 5-DM-Stick mit nur
62,5 % Silber und Rest Kupfer noch so hoch im Nennwert,
das es von der Krise einstweilen nicht betroffen war. Es
war ohnehin seit 1951 auf ziemlich niedrigem Niveau ge-
prégt worden. Die spdtere Umstellung dieses MUnzwertes
im Jahre 1975 auf Magnimat hatte zunéchst eher techni-
sche Grinde.

In den USA fehlt es nun iber Nacht
dringend an Plattierkapazitat

Die USA betreiben zwei gro3e Minzstétten, eine in Phi-
ladelphia, die andere in Denver. Beide waren zu damaliger
Zeit im Prinzip grofe Messingwerke, die Uber eigene Gie-
Bereien und Walzwerke verfigten. Dazu kamen jeweils eine
verléngerte Werkbank in Gestalt von angeschlossenen
MUnzpragestatten. Es wurden allerdings in Ergénzung der
eigenen Produktion seit ldngerem erhebliche Zukéufe an
Minzbéndern bei dem gréfiten US-amerikanischen Mes-
singwerk Olin Brass, Inc. getdatigt. Das hatte zu einem guten
partnerschaftlichen Kunden-Lieferanten-Verhélinis gefihrt.

Aber wie war es zustande gekommen, dass Olin plétz-
lich technisch in der Lage war, sich um den neu entstande-
nen Riesenbedarf an plattierten Dreischichtenbéndern aus
Kupfernickel CuNi25 mit Kupferkern zu bewerben? Den
Ingenieuren bei Olin ist noch heute aller Respekt zu zol-
len. Sie hatten ndmlich in Windeseile im Wege des Eigen- | 95
baus ein eigenes Kaltplattier-Walzwerk auf die Beine ge-
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stellt, das auf Anhieb funktionierte. Es war noch nicht ein-
mal nétig gewesen, for teures Geld und mit langer Liefer-
zeit eins kaufen zu mussen, da sie auf vorhandene, alte
Maschinen zuriickgreifen konnten. Das Herzstiick war ei-
nes jener in den USA fast immer Uberdimensionierten
Duowalzwerke, das auf eine verlangsamte Drehzahl ge-
bracht werden musste, um beim ersten Walzstich die er-
forderliche extrastarke Verformung zu erreichen. In der
Eile griff man damals, wie verlautet, auf das Getriebe ei-
nes alten Kriegsschiffes zurick, das aus einem ausgemus-
terten Zerstérer ausgebaut worden war. Plausibel scheint
dies zu sein, weil um jene Zeit bei VDM und allen Herstel-
lern von Kupfernickel, und Olin Brass war weltweit der
gréfite, sehr grofle Mengen an verschrotteten Kupferni-
ckel-Kondensatorrohren aus alten Schiffen der US-Kriegs-
marine zum Einschmelzen gelangten. Das war ein be-
gehrter Rohstoff fir neue Produkte. Da war es for Olin si-
cherlich nicht schwierig gewesen, auch ein solches noch
brauchbares Maschinenteil preiswert zu erwerben. Olin
lieB sich das selbst entwickelte Plattierverfahren patentie-
ren und gab ihm den Namen Posit Bond.

Aus politischen Grinden konnte die Umstellung der
Silberminzen auf den Schichtwerkstoff nur genehmigt
werden, wenn die U.S. Mint gleichzeitig auch technisch
selbst in der Lage war, das Plattierverfahren auszuiben.
Unter Lizenz und Know-how von Olin wurde ein nagel-
neues PlattiergerUst for die neue Minze in Philadelphia in
Auftrag gegeben. Aus nach au3en unerklérlichen Grin-
den, kam diese Investition trotz jahrlanger BemUhungen
und technischer Hilfe des Lizenzgebers niemals richtig ans
Laufen. SchlieBlich wiederholte sich fast das gleiche
Schicksal wie das der unglicklichen Minzwalzmaschine.
Auch das eigene Plattier-Walzwerk der U.S. Mint wurde
wieder abgerissen. Die laufend benétigten und beachtli-
chen Mengen an plattietem Minzband stammten alle
von Olin Brass aus dem PlattiergerUst Marke Eigenbau —
das mit dem Zerstérergetriebe.

Auch Texas Instruments Inc. will sich
im Minzgeschift versuchen

Ein Werk in den USA mit langer Erfahrung im Kalt-
plattieren war auch der Betrieb von Texas Instruments,



Auch die britische Royal Mint
entscheidet sich fir das BandgieBlen

Von starkem Interesse wurde das Thema Konti-Gief3-
verfahren Mitte der 60er Jahre bei der Planung der neuen
britischen Minzstatte, die von London nach Llantrisant in
Sud-Wales umziehen sollte. Das bislang gelUbte veraltete
Fertigungsverfahren sollte in dem Neubau von wirtschaftli-
cheren Methoden abgelést werden.

Der inzwischen gut bekannte Kénigliche Minzwardein
der Royal Mint war mit der technischen Planung beauftragt.
Er suchte gezielt Rat, wo immer er konnte, auch bei VDM.
Dabei stand sein Interesse fir das BandgieBen im Vorder-
grund. Hierfur konnten die Erfahrungen im Werk Helle aus-
gewertet werden. In der Tat wurde der Neubau in Llantri-

Ein solches vorgespann-
tes Quarto-Walzwerk
gilt als technische Inno-
vation. Es soll vor allem
die Einhaltung von sehr
engen Dickentoleran-
zen bei MiUnzstanzban-
dern garantieren.
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sant dann mit GieBmaschinen von Wertli ausgeristet.

FOr das Fertigwalzen der Minzstanzbénder stand im
Ubrigen ein dhnliches modernes, vorgespanntes Kaltwalz-
werk der Firma Fréhling in Olpe zur Diskussion, wie es
von VDM fir das neue Werk Winkelsen in Altena geplant
war. Hier fiel die Entscheidung der Briten schlief3lich zu
Gunsten des nationalen Herstellers Loewy Robertson. Fir
die neue Fertigung sollten méglichst grofBe Bundgewichte
helfen, die Kosten zu senken. Zu diesem Zweck wurden
drei oder vier lange Gussstrdnge zu einer einzigen Ader
zusammengeschweif3t. Dadurch wurde insbesondere das
Abwalzen rationeller.

Das BandgieBBen funktionierte ziemlich sicher bei
Minzbronze sowie bei Aluminiumbronze mit und ohne
Nickelzusatz, wofir die aus Graphit bestehenden Kokillen
etwa eine Woche standhielten. So konnten sie planméfig
Uber das Wochenende erneuert werden. Bedingt durch die
Affinitat von Nickel und Kohlenstoff (Graphit) war der Ko-
killenverschlei3 bei Kupfernickel CuNi25 so stark, dass in
der Regel ein taglicher Kokillenwechsel erforderlich war.
Mit Ausnahme der Mint Birmingham Ltd. blieb die Indus-
trie deshalb vorzugsweise bei dem Stranggiefien grofer
und supergrof3er Blécke, die auf dem Warmwalzwege vor-
teilhaft abgewalzt werden konnten.

Der aktive Kontakt zur britischen Royal Mint hat sich for
VDM gelohnt, weil im Zuge der Dezimalisierung auf der
britischen Insel ein erheblicher Stofbedarf an Kupferni-
ckelplattchen auftrat, den man selbst nicht vollstandig be-
wiéltigen konnte. So fertigte man in Llantrisant unter dem
starken Auftragsdruck der bevorstehenden Dezimalisie-
rung lieber die Minzbronze auf dem BandgieBwege selbst
und vergab die Aufirdge fir Kupfernickel CuNi25 nach
auswdrts, darunter groBe Mengen an VDM. Teilweise er-
folgten die Lieferungen in hartem Zustand, das heit noch
nicht ganz prégeféhig. Bei der neuen Anlage in Llantrisant
war ja Kapazitét fior das Weichglihen im eigenen Betrieb
reichlich vorhanden.

Eine siebeneckige Wankel-Minze,
die rollen kann

Bei der Lieferunterstitzung fur die Royal Mint kam
VDM erstmals mit einer unrunden Minzform in Berih-



rung, die so beschaffen war, das sie auch rollen konnte.
Es sollte ein zusétzlicher héherer Minzwert von 50 Pence
aus CuNi25 auf das System gesetzt werden, ohne die
GroéfBen- und Gewichtsabstufung der bisherigen Serie von
runden Sticken fortzusetzen. Bisher war das britische
MiUnzsystem némlich den historischen Regeln des Wert-
Gewichts-Verhdéltnisses gefolgt. Das '2-Penny-Stick war
halb so schwer wie das zu 1 Penny. Das 2-Pence-Stick
hatte folglich genau das doppelte Gewicht. Bei den silber-
farbenen Minzen verhielt es sich in der Abstufung ebenso.
Auf diese Weise konnten zum Beispiel die zahlreichen Lon-
doner Busschaffner ihre Tageseinnahmen nach Gewicht
abrechnen. Aber es war praktisch ein unmégliches Unter-
fangen, fur das gewiinschte 50-Pence-Stick das zehnfa-
che Stickgewicht des Shilling-Stickes, jetzt 5 Pence, anzu-
setzen. Das hétte ein Wurfgeschoss von 56,5 g Gewicht
ergeben.

Deshalb hatten die Englénder eine Form ausgetiftelt,
die an den Kreiskolbenmotor von Prof. Wankel erinnert.
Sie wurde Equilateral Curved Heptagon genannt, war also
ein gleichseitiges gekrimmtes Siebeneck. Hierbei war
nicht der Umkreis Gber Ecken oder Seiten das entschei-
dende Kriterium, sondern die stets gleichbleibende Entfer-
nung zwischen einer beliebigen Ecke und dem gegeni-
berliegenden Bogen. Das wurde Uber die Radien so ge-
stevert, dass ein neuer Begriff konstante Breite entstand,
die an jeder beliebigen Position vorlag. Die neue 50
Pence-Minze konnte also im Automaten rollen, wenn-
gleich ihr Schwerpunkt leicht um den Mittelpunkt rotierte.

Das Ausstanzen von nichtrunden Formaten, friher eine
arge Belastung fur den Werkzeugbau, wurde inzwischen
nach EinfGhrung des Funkenerosionsverfahrens von VDM
gut beherrscht. Die siebeneckigen Sticke konnten aller-
dings, wie alle Fassonpléattchen, nur im ungeréndelten Zu-

Mit dem britischen 50-
Pence-Stick wird erst-
mals ein gleichseitiges
gekrimmtes Siebeneck
als Minzform einge-
fohrt. FOr den Einwurf in
Automaten kann ein sol-
ches Siebeneck sogar
ausreichend rollen.
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stand abgeliefert werden. Deshalb erforderte die Rand-
stabbildung beim Pragevorgang einen héheren Druck.

Kampf gegen Avtomaienbetrug

Insbesondere in Deutschland mit einer im Vergleich zu
anderen guten Wéhrungen sehr stabilen D-Mark bereite-
ten der inzwischen stark aufgeblihten Automatenwirt-
schaft der missbrauchliche Einwurf von geringwertigen
Fremdmunzen gleichen Formats groBen Kummer. Der so-
genannte Automatenbetrug durch Verwendung von fast
dhnlichen oder gar gleich grofien auslandischen Minzstu-
cken von geringerem Kurswert hatte sich zu einem teuren
Argernis for die kommerziellen als auch behérdlichen Au-
tomatenaufsteller entwickelt.

Der Begriff Betrug wurde landléufig gern verwendet,
war jedoch juristisch gesehen nicht der richtige Ausdruck,
weil man nur einen Menschen betrigen kann, jedoch kei-
ne Maschine. Allen voran klagten die Betreiber von Ziga-
rettenautomaten, die allenthalben in immer gréferer An-
zahl zu finden waren, aber auch die é6ffentlichen Verkehrs-
betriebe, die im Zuge der Personaleinsparungen vermehrt
Fahrscheinautomaten einsetzten.

Besonders anféllig war das 1-DM-Stick aus Kupferni-
ckel, ein Allerwelts-Werkstoff, der seit der EinfUhrung
1860 in Belgien Uber den ganzen Globus am weitesten
verbreitet war. Die erste nennenswerte Invasion von ge-
fahrlichen Fremdmunzen kam mit dem neuen tschechi-
schen 3-Kronen-Stick die Elbe herunter auf Hamburg zu.
Doch auch Nirnberg war durch die geografische Néhe zu
Tschechien sehr betroffen.

Binnenschiffer, Lastwagenfahrer, aber auch Austausch-
studenten sowie die seit Lockerung der Ausreisebestim-
mungen in ihren Reisezielen freizigiger gewordenen Rent-
ner und Senioren standen in dem Verdacht, ab 1965 ge-
zielt die dem 1-DM-Stick éhnlichen, aber nur 25 Pfennig
werten neuen 3-Kronen-Minzen in die Automatenschlitze
einzuwerfen, um damit billiger an Waren oder Fahrkarten
zu kommen. Besonders attraktiv muss es gewesen sein,
die automatengéngigen Fremdminzen in Spielautomaten
zu verwenden, weil diese auf Grund einer Schutzbestim-
mung im Wettgesetz so geschaltet waren, dass der reuige
Spieler jederzeit abbrechen und durch Knopfdruck sein



Restgeld in bar zurickfordern konnte. Der Staat konnte
die benachteiligten Automatenbetreiber nicht entschéadi-
gen. Es ging das Gericht um, dass die Betroffenen in
Selbsthilfe die fremden Sticke gern beim bésen Nachbarn
eingeworfen hétten, um den Verlust von sich abzuwenden.

Als noch geféihrlicher erweist sich
das britische 1-Shilling-Stick

Ein wesentlich gréflerer Schaden war bald darauf
durch die in groflen Stickzahlen verfugbaren britischen
MiOnzen zu beklagen, die ihren Weg nach Deutschland
fanden. Das gute alte 1-Shilling-Stuck, das nach der Dezi-
malisierung im gleichen Format als 5 Pence laufend wei-
tergepragt wurde, war vor Jahrzehnten, als das britische
Pfund noch 20 Mark kostete, mit 1 Mark pari gewesen. In-
zwischen lag der Pfundkurs unter 3 DM, der Shilling ent-
sprach also 15 Pfennig. In Gréfle und Werkstoff, beide
bestanden aus dem Standard-Kupfernickel CuNi25, pass-
ten die britischen Fremdmuinzen wunderbar in die deut-
schen 1-DM-Einwurfschlitze. Es soll in London Reisefhrer
gegeben haben, die mit Vorliebe alle deutschen Touristen
darauf hinwiesen, sich einen Vorrat fir zu Hause mitzu-
nehmen. Tatsdchlich wurde dies haufig befolgt, sehr zum
Leidwesen der Automatenbetreiber. Ein grofies Einfallstor
hierfér war wiederum Hamburg, das von den Luft- und Ei-
senbahnverbindungen abgesehen, eine direkte Féhrver-
bindung nach England hatte.

Kommerzielle und behérdliche Automatenaufsteller
verlangten mit Nachdruck einen wirksamen Schutz durch
verbesserte Methoden in der MUnzpriftechnik. Die Ham-
burger Hochbahn, so verlautete damals, versuchte den
Totalschaden durch Fremdgeld weitgehend zu minimie-
ren. Dazu wurden die fremden Sticke aus den Automa-
teneinnahmen mihsam von Hand herausgefischt. Es wur-
den nédmlich peinliche Weiterungen befirchtet, wenn die
Hochbahn als Adresse erster Ordnung die Einnahmen mit
untermischten Fremdstiicken in MUnzrollen, die ihren Na-
men trugen, zur Bank gegeben hétte. Deshalb war es un-
bedingt zu vermeiden, dass gutgldubige Kunden rollierte
Minzen mit Untermischungen von Fremdminzen am
Bankschalter erhalten und damit unbeabsichtigt zu Scha-
den kommen kénnten.
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Die aussortierten Fremdminzen wurden schlieBlich,
um diese Geschichte ad absurdum zu fihren, bei der ein-
zigen Bank weit und breit, die damals wie heute auslandi-
sche Minzen annimmt, bei der Verkehrskreditbank am
Hauptbahnhof oder Flughafen eingezahlt. So konnte der
Kreislauf wieder von vorn beginnen, denn die Verkehrs-
kreditbank war nicht gezwungen, die britischen Minzen
zur »Repatriierung« nach England zurtckzuschicken. Viel-
mehr wurden sie erneut dem Publikum zum Ankauf ange-
boten.

Auch das silberne 5-DM-Stick war fur bestimmte Auto-
maten der héheren Preisklasse inzwischen interessant ge-
worden. Es wurde zwar nicht durch irgendwelche Fremd-
minzen imitiert, wohl aber durch speziell angefertigte
Kupferscheiben. Damit war nun auch der Automatenbe-
trug mittels sogenannter Falsifikate zum Problem gewor-
den.

Der Technische Fachausschuss
soll Abhilfe schaffen

Die beklagten Missstéinde stieBen bei der Bundesregie-
rung auf Versténdnis. So kam es etwa 1965 zur Einberu-
fung eines beratenden Technischen Fachausschusses zur
Verbesserung der Automatensicherheit der Umlaufmin-
zen. Mitglieder darin waren Experten von der Falschgeld-
stelle der Deutschen Bundesbank, Minzdirektoren, Ent-
wicklungsingenieure der Hersteller von Mdinztelefonen
und MUnzprifgeréten fir Automaten und schlieBlich als
Werkstoffkundige die zusténdigen Fachleute von VDM.
Die Leitung lag beim Minzreferat des Bundesfinanzminis-
teriums. Spéiter stielen aus Proporzdenken auch Delegier-
te anderer MUnzplattchenhersteller hinzu. Die Zielrichtung
war genau entgegengesetzt zu der Aufgabenstellung am
Beispiel des US-Sandwich, wo ein identischer Wirbel-
strom-Beiwert simuliert werden sollte. Nunmehr gingen
die Uberlegungen im Fachausschuss dahin, einen Werk-
stoff zu finden, der zwar wie Kupfernickel aussah, aber im
Minzprifer konventioneller Bauart sich abweichend ver-
halten sollte, um von den lastigen Fremdminzen unter-
scheidbar zu sein.

Die Lésung lag wiederum in einem plattierten Drei-
schichtenwerkstoff in einer Kombination von Kupfernickel,



Ab 1979 bestehen auch die Gedenkminzen
zv 5 DM aus Magnimat

Noch vier Jahre blieb neben der Normalprégung in
Magnimat die bisherige Silberlegierung fir Gedenkmiin-
zen im Gebrauch. Dann war der Silberpreis derartig an-
gestiegen, dass auch die Gedenkprégungen auf Magni-
mat umgestellt werden mussten. Dadurch erhéhte sich der
Bedarf an Minzpléattichen aus dem Dreischichten-Werk-
stoff in erfreulicher Weise. Was die Zulieferer aus der In-
dustrie begrifBten, stieB bei vielen MUnzsammlern auf
herbe Kritik. Man sprach nach der Umstellung von den
hésslichen Blechminzen und weinte dem bisher gewohn-
ten schénen MUnzsilber nach. Erst 1987 sollte das Silber
fur Gedenkminzen zurickkehren, als der Nennwert auf
DM 10 verdoppelt worden war.

Die Umstellung der 5-DM-Gedenkmiinzen auf Magni-
mat war 1979 anlésslich der Ausgabe zur Erinnerung an
den Atomphysiker Otto Hahn wohl ziemlich Uberraschend
in die Wege geleitet worden, als der Silberpreis in der Tat
Uberaus verrickt spielte und keine guten Zukunftsperspek-
tiven eréffnete. Die gesamte Auflage von 8 Millionen
Stick war bereits von der Staatlichen Minze in Karlsruhe
in Silber fertiggestellt worden, als aus Bonn der Beschluss
kam, alles einzuschmelzen und unverziglich eine etwas
geringere Menge in Magnimat erneut zu prégen. Eine klei-
ne Anzahl der urspringlichen Silber-Sticke aus der ersten
Prégung, die offensichtlich der angeordneten Vernichtung
entgangen war und eigentlich gar nicht vorhanden sein
durfte, beunruhigte spéter den numismatischen Markt.
Woher mochten diese Raritéten wohl stammen? Etwa aus
der Minzstatte Karlsruhe gestohlen? Oder aus dem Kreis-
lauf der Bundesbank?

Damals war es ein harmloser innerdeutscher Brauch
und ein Zeichen des guten politischen Willens, mit der
DDR ein kleines Sammlerkontingent der jeweils ausgege-
benen Gedenkminzen gegenseitig auszutauschen. Es
hielt sich lange das Gericht, dass eine gewisse Anzahl der
silbernen Otto-Hahn-Minzen schon auf dem Weg nach
Ost-Berlin gewesen sein musste, als das Halt im Westen
erténte, und so der Vernichtung entgangen war.
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Das Silberknacken
im Keller der Bundeshank

Im Zuge der Umstellung der 5-DM-Umlauf-Minzen
war VDM dem Auftraggeber auch im nachhinein behilf-
lich. Die Minzamter selbst hatten das Silbergiefen inzwi-
schen eingestellt. Die Schmelzéfen waren bereits abmon-
tiert. Die staatlichen Stellen konnten deshalb nicht mehr
einspringen, die 2.960 t Silberminzen, oder was davon
nicht in den Sparstrimpfen, Schubladen oder Sammleral-
ben verblieben war, durch Einschmelzen kommerziell ver-
wertbar zu machen. Bevor die Minzen als wertvoller
Schrott an die Silberindustrie zum Verkauf gelangen konn-
ten, mussten die Sticke mechanisch unbrauchbar ge-
macht werden. Geeignet war eine Riffelwalze mit allem
Zubehér, die bei VDM im eigenen Betrieb fur automaten-
fahige Ausschusspléttchen im Einsatz war. Als Vorsichts-
mafinahme wurden die bei der Qualitatskontrolle ange-
haltenen Teile auf dieser Maschine verwalzt, bevor sie als
Schrott in die GieBerei wanderten.

Die eingezogenen silbernen Finfer lagerten inzwi-
schen im Tieftresor der Deutschen Bundesbank in Frank-
furt am Main. Da sie noch zum Umtausch am Bankschal-
ter zugelassen waren, mussten sie aus Sicherheitsgrinden
sprichwértlich »vor Ort« entwertet werden. Also baute
VDM die Riffelwalze nach Regelung aller Einzelheiten kur-
zerhand im Allerheiligsten der Bundesbank auf. Nur weni-
ge Meter von den sagenhaften Goldreserven entfernt, die
dort fein séuberlich in Form von unzdhligen 25-kg-Barren
Feingold auf Paletten gestapelt sind, Gbernahmen die
Werdohler den vertrauensvollen Lohnauftrag. Dieses so-
genannte Silberknacken geschah unter stéindiger Aufsicht
des Kassenpersonals. Die Bewachung war so streng, dass
selbst ein Alleingang zur Toilette nicht gestattet war. Auch
derartige Bedirfnisse mussten aktenkundig festgehalten
und unter Begleitung verrichtet werden.

Hearing in den USA
zur geplanten 1-Dollar-Minze

Auf der Suche nach weiteren Anwendern for Magni-
mat waren versténdlicherweise gute Beispiele immer will-
kommen. Insbesondere war ein Blick Uber den Groflen



Teich nach Amerika sowieso immer angebracht, um zu-
kunfistréchtige Entwicklungen auszuwerten, die auch
hierzulande Einfluss gewinnen kénnten. Auf dem Minz-
gebiet war seit Jahren zu beobachten, dass in den USA
der aktive Bereich der ausgegebenen Minzen, von Ge-
denk- und Sonderprégungen abgesehen, nach oben bei
25 Cents endete. Diese sogenannten Quarter-Sticke wa-
ren im aktiven Minzumlauf die héchste géngige Wertstu-
fe. Das ganze hoch entwickelte Automatensystem in den
Vereinigten Staaten, vor allem die zahlreichen Getrénke-
und Verpflegungsausgabegeréte in den Biros und Be-
trieben, mussten mit Minzen auskommen, die in der
Spitze einen Gegenwert von etwa 50 Pfennig hatten. Die
seit langem darUber hinaus vorhandenen Minzen zu 2
und 1 Dollar waren fir den Zahlungsverkehr zu grof3
und zu schwer. Der amerikanische Automatenverband
forderte deshalb schon seit langem ein kleineres prakti-
kables 1-Dollar-Stick. Doch die Federal Reserve Bank,
vielleicht gestitzt durch eine starke Papierlobby, bevor-
zugte lange Zeit weiterhin den greenback, die bekannte
grinliche Banknote zu 1 $. Endlich stand 1978 ernsthaft
die Ausgabe einer neuen Dollarmiinze fir den Zahlungs-
verkehr zur Diskussion.

Die Gemdter erhitzten sich nicht nur im technischen
Bereich, auch das Aussehen der neuen Minzen war kei-
nesfalls unerheblich. So hatten die Blaustrimpfe, eine
starke Feministinnen-Organisation, es unter heftigem Pro-
test sogar so gut wie geschafft, an Stelle der traditionell
auf den US-Minzen vorgesehenen symbolischen Liberty-
Figur das Konterfei einer ihrer leibhaftigen historischen
Mitstreiterinnen namens Suzanne B. Anthony als Minzbild
durchzusetzen.

Bei VDM war klar, nichts in aller Welt kénnte einen
werbewirksameren Eindruck machen als ein neues Dollar-
Stick aus Magnimat. Von Olin war auch fir das nun ge-
winschte handliche Dollarstick wiederum das bereits
nach der Silberkrise eingefohrte US-Sandwich-Material
vorgeschlagen worden. Das war zwar ebenfalls ein plat-
tierter Dreischichtenwerkstoff, der allerdings bekanntlich
aus Kupfernickel mit Kupferkern besteht und von Natur
aus keinen besonderen Schutz vor Automatenmissbrauch
bieten konnte. Hier sah VDM einen Ansatzpunkt. Wenn
schon nicht durch entsprechende Fremdmuinzen Gefahr
drohte, dann sollten doch méglicherweise gegen eigens
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Die italienische 500-Lire-Minze aus Bimetall
von 1982 gilt als erste groBtechnische Anwen-
dung einer konzentrischen Ringmiinze aus zwei
unterschiedlichen Metallen. Die in W&hrungs-
union verbundenen Kleinstaaten Vatikanstadt
und San Marino folgen sofort diesem Beispiel.
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Die Italiener benehmen sich
wie die Erfinder von Bimetall

Aber handelte es sich wirklich um eine neue Erfin-
dung? Die ltaliener wollten dies gern wahr haben. In Iltali-
en bestanden bereits seit langem zwei Minzwerte aus der
Kupferlegierung Bronzital, némlich die 20- und 200-Lire-
Stiicke, und ebenfalls zwei Nominale aus dem nichtros-
tenden Stahl Acmonital, namlich die Minzen zu 50 und
100 Lire. Bdse Zungen behaupteten hinter vorgehaltener
Hand, keiner der beiden etablierten italienischen Minz-
plattchenhersteller, weder das Edelstahlwerk im Aosta-Tal
noch der Kupferkonzern in Florenz, hétten sich bei der
Werkstoffwahl fir das lang erwartete neue 500-Lire-Stiick
allein durchsetzen kénnen. So sei es zu dem technischen
Kompromiss der sogenannten Bimetall-Lésung gekom-
men.

Das Stahlwerk war der eigentliche Sieger, denn fir die
Anfertigung eines Ringes muss immer zundchst die volle
Ronde hergestellt werden, aus welcher der Raum fur das
Innenteil dann nutzlos als Schrott entféllt. Insoweit ergab
sich hier noch keine BeschéftigungseinbuBBe. Ganz im Ge-
genteil, ergénzend kam noch der Zusatzaufwand fur die
Fugetechnik der beiden Komponenten hinzu, die im Falle
der italienischen Lésung fir 500 Lire eine aufwéndige Ge-
staltung der Innenkante des Ringes mit sich brachte.

Im Gbrigen war die MUnzdirektoren Konferenz 1982 in



Lissabon in zweierlei Hinsicht bemerkenswert. Einmal soll-
te sie in Portugal urspringlich schon im Jahre 1976 statt-
finden, war aber wegen der damals vorherrschenden bir-
gerkriegsdhnlichen Unruhen verschoben worden. Zum
anderen war erstmalig dem Kollegen aus Rom zuliebe von
dem Kodex abgewichen worden, keine andere als die ver-
einbarten Konferenzsprachen Deutsch, Englisch oder
Franzdsisch zu verwenden. Der italienische Minzdirektor
durfte seinen Vortrag in seiner Muttersprache halten, weil
er keine der Konferenzsprachen flielend beherrschte.

Die vorgestellte 500-Lire-Minze war ohne Zweifel ein
Minztyp, der sich gut mit den einfarbenen Dickminzen
ergénzte und neue Wege fur winschenswerte andersarti-
ge Gestaltungsmdglichkeiten eréffnete, die ohnehin Uber-
all gesucht wurden. Warum sollte es da noch eine Rolle
spielen, wenn sich der Teilnehmer aus ltalien Uberdies
noch als Erfinder der Bimetall-Minze feiern lief32

Duplex hat jedoch bereits
eine lange Geschichte

In Wirklichkeit war die Technik der Ringminzen schon
Uber 250 Jahre alt. Bereits 1730 lie3 die Stadt KaIn for
verdiente Birger ein geldéhnliches Silberstick mit einem
eingenieteten runden Kupferbutzen prégen, das als Pré-
mie bei einem j&hrlichen Volksfest vergeben wurde. Es
war eine Verdienstmedaille und Weinmarke zugleich,
denn man konnte nach Belieben das gute Stuck fir Ge-
tréinke ausgeben oder zur Erinnerung mit nach Hause
nehmen. Etwas Uber 60 Jahre spater, aber immerhin
schon 1792, kam in den USA ein Cent-Stick aus Kupfer
mit Silbereinsatz in den Umlauf.

Dieses Beispiel wurde 1844-48 in England aufgegrif-
fen, als es vor dem Hintergrund ausufernder Silberpreise
darum ging, die Kosten fir die seit Kaiser Karl dem Grof3en
unveréindert aus Silber bestehenden Pfennig-Minzen (De-
nare) in Grenzen zu halten. Eine private Gravier- und Pré-
geanstalt machte bemusterte Vorschlége fur 2- und 1-Pen-
ny-Sticke wie auch fir sogenannte Kronen zu 5 Shilling aus
Kupferringen mit einem symbolischen Innenteil aus Silber.
Diese Probeabschlége sind noch heute im Britischen Muse-
um in London als Victorian model crowns, pennies and half-
pennies zu besichtigen.
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Bereits seit mehr als 250 Jahren gibt es Ring-
minzen aus zwei unterschiedlichen Metallen.
Die hier gezeigten Versuchsprégungen von
1844/45 sind unter der Bezeichnung "Victori-
an model crowns, pennies and halfpennies"
noch heute im Britischen Museum in London
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zu besichtigen.

Leider wurden all diese Versuche und die damit ver-
bundenen Uberlegungen in England von einem weiter au-
Ber Kontrolle geratenen Silbermarkt Gberholt. Die techni-
sche Alternative, an Stelle von echtem Silber ein unedles,
weifles Metall als Innenteil zu verwenden, machte in wéh-
rungspolitischer Hinsicht wenig Sinn. So kam es dann un-
ter dem Druck der Umsténde dazu, auf den teuren Silber-
gehalt ganz zu verzichten. Fortan nahmen die englischen
Kleinminzen (Pennies) eine rétliche Farbe an. Sie bestan-
den nun ganz aus dem preiswerten Kupfer, mit etwas Zinn
legiert, also aus Minzbronze. In jingster Zeit Uberstieg
auch das Kupfer im Preis den Nennwert, und die Pennies
wurden auf verkupferten Stahl umgestellt.

In den USA war die konzentrische Ringtechnik auch im
Laufe der Zeit nicht in Vergessenheit geraten. Sie diente
zur Anfertigung zahlreicher Handelsminzen (Trade Dol-
lars) von 1890 bis 1930. Diese bestanden meistens aus
Messingringen mit Aluminiumeinsatz, seltener in der um-
gekehrten Anordnung auflen aus Aluminium und innen
aus Messing. Aus dieser Zeit sind auch Anwendungen be-
kannt, bei denen die Ringtechnik sogar an nichtrunden
Formaten zum Zuge kam, zum Beispiel quadratische oder
andere fassongestanzte Innenteile, umrahmt von sechse-
ckigen, achteckigen, ovalen oder gewellten Auflenringen.

Auch in Frankreich wurde mit der Bicolor-Technik be-
reits im Laufe des 19. Jahrhunderts experimentiert. Es
dauerte jedoch noch Jahrzehnte, bis dass 1935 der Proto-
typ einer konzentrischen Zweistoffminze présentiert wer-
den konnte, die allerdings niemals verwirklicht wurde.
Cleichartige Versuche in ltalien zu jener Zeit hatten eben-
falls keinen unmittelbaren Erfolg.



Separates Vorfiigen oder Join ‘n coin auf
Préiigemaschinen mit Doppelzufihrung?

Aber jetzt war sie da, die neue 500-Lire-Minze, und
wurde allseits bestaunt. Sie hatte einen Auflenring von
25,8 mm aus dem nichtrostendem, ferritischem Chrom-
stahl Acmonital. Das Bronze-Innenteil aus Bronzital maf3
18 mm im Durchmesser und entsprach somit der Regel,
dass AuBen- und Innendurchmesser sich optimal wie
1,45 : 1 verhalten sollen.

Wie dem auch sei, die Ingenieure der italienische
Staatsminze La Zecca in Rom konnten gewiss stolz darauf
sein, als erste in neuerer Zeit die Bimetall-Figetechnik im
industriellen Rahmen, und noch dazu in einer Millionen-
auflage, auf die Beine gestellt zu haben. Das war bei den
heutigen modernen und schnelllaufenden Prégemaschi-
nen keine leichte Aufgabe gewesen.

Die Maschinenbauer reagierten rasch auf die anfangli-
chen Versuche, irgendwie vorgefigte Zweistoffpléttchen
als Ganzes in gewohnter Weise auf vorhandenen Pressen
auszuprdgen. Sie entwickelten in kurzer Zeit eine zweite
Zufihrung zu der bisher an den Prégemaschinen vorhan-
denen, um Ringe und Einsdtze in einem Arbeitsgang auto-
matisch zusammenzusetzen und gleichzeitig mit dem Pré-
gevorgang zu vernieten.

Das Figewalzen hat
keinen daverhaften Erfolg

Bei VDM sollten aber anfénglich auch solche Kunden
bestellen kénnen, die sich noch keine der sogenannten Join
‘n coin-Prégemaschinen mit Doppelzufihrung leisten konn-
ten oder wollten. Die ersten technischen Anséize, die Ringe
und Innenteile, die letzteren bei VDM Pillen genannt, so fest
zusammenzufigen, dass sie die normale Beschickung einer
Pragemaschine aushalten wirden, ohne auseinander zu
fallen, nahmen gedankliche Anleihe bei den mittelalterli-
chen Minzwalzmaschinen. Die Technik, den Druck auf Ring
und Pille durch eine kleine rotierende Walze zu erzeugen,
hatte leider den Nachteil, dass sich das vorgefigte Plétt-
chen in Walzrichtung ungewollt in Richtung einer leichten,
doch unzumutbaren Ovalitét streckte. Die Presse mit der
Doppelzufihrung hingegen bot von Natur aus den Vorteil,
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durch ihren vertikalen Hub gleichméflig auf die gesamte
Plattchenfléiche zu wirken, ohne die kreisrunde Form zu be-
eintrachtigen. Die besten Ergebnisse beim bloBen Vorfigen
wurden daher beim Einsatz einer Prégemaschine mit Dop-
pelzufhrung erreicht.

Duplex-Minzen kommen
immer mehr in Mode

Unmittelbare weitere Minzausgaben in Bicolor oder
Duplex folgten 1982 im engeren Einflussbereich der Minze
Rom. Das waren entsprechende 500-Lire-Sticke fir den
Vatikan und fir San Marino. Alsdann ging von der neuen
Mode eine solche Faszination aus, dass international fast
50 weitere MUnzwerte in der Ringtechnik in stetiger Folge
herauskamen. Man sieht, in welcher illustren Gesellschaft
sich unsere neuen 1- und 2-Euro-Sticke befinden:

1987 Marokko
1988/1992 Frankreich
1989/1991 Portugal

1991 Oman

1992 Algerien, Bahrein und Russland

1992/1993 Mexiko

1993 Indonesien, Iran, Finnland und
Tschechien

1994 Argentinien, Neuseeland, Peru, Polen
und Uruguay

1995 Ekuador, Israel, Marokko und Singapur

1996 Australien, Kanada, Osterreich, Thailand
und Taiwan

1997 Hongkong, GroBbritannien und Macao

Die Duplex-Technik entwickelt
eine Reihe von Spielarten

Eine bemerkenswerte Werkstoffkoppelung hat das
franzésische 20-Francs-Stick von 1992, das durch das
zusétzliche Einfigen eines Mittelbutzens aus Aluminium-
bronze CuAl6Ni2 eigentlich ein Trimetall ist. AufBenring
und Innenteil wurden hier nach der Gblichen Technik aus
Walzmaterial ausgestanzt, wéhrend der Mittelbutzen in



von ein bis zwei Jahren, in der Regel im Wechsel zwischen
den vier deutschen MUnzé&mtern. Hervorzuheben sind ab-
weichend hiervon ein Treffen bei der Deutschen Bundes-
bank in Frankfurt 1978 sowie die erste und einzige Ta-
gung bei einem Muinzplattichenhersteller. Das war 1971
bei VDM in Altena.

Anzumerken sind auch die Treffen, die auf Gegenein-
ladung der befreundeten Kollegen im benachbarten Aus-
land abgehalten wurden. Man traf sich 1973 in Bern,
1977 in Hall/Tirol, 1981, 1993 und 1999 erneut in Bern,
1985 in Athen sowie 1983 und 1995 in Wien. Stets nah-
men technische Mitarbeiter von VDM in beratender Funkti-
on als Géste an den Besprechungen teil.

Bei der Minztechniker-Tagung in Altena trafen sich die
Teilnehmer vom 9.-11. Mérz 1971 bei VDM im Werk
Schwarzenstein, gerade zur rechten Zeit, um auch das be-
reits erwéhnte neue MiUnzband-Walzwerk Winkelsen zu
bestaunen. Die Géste logierten im Hotel Fuelbecker Tal-
sperre, das in einem Seitental der Rahmede zwischen Alte-
na und Liudenscheid liegt. Noch in guter Erinnerung ge-
blieben sind die Fachsimpeleien beim Rundgang um den
kleinen Stausee, der als die erste Talsperre in Deutschland
gilt.

Mehr und mehr Minztechniker von jenseits der deut-
schen Grenzen zeigten Interesse, von den fachkundigen
Besprechungen zu profitieren. Der griechische Delegierte
hatte in Aachen studiert und ein Praktikum bei der Staatli-
chen Minze in Stuttgart machen dirfen. Er sprach also
flieBend deutsch und war im Gbrigen persénlich mit sei-
nen deutschen Kollegen gut bekannt geworden, wenn
nicht gar befreundet. Spéter schlossen sich auch Teilneh-

Auch die deutschen
Mdinzstatten geben sich
viel Mihe, die Erinne-
rung an die Minztechni-
ker-Tagungen auf Me-
daillen zu verewigen.
Hier zum Beispiel eine
solche Ausgabe der
Staatlichen Minze
Karlsruhe.
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Eine fur die Medaillenprégung etwas unge-
wéhnliche Form wéhlt die Staatliche Minze
Stuttgart fir ihre Erinnerungsgabe an die
zahlreichen in- und ausléndischen Géaste.
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mer aus Polen, Norwegen und Schweden dem Kreis gern
an. Ab 1984 in Stuttgart nannten sich die Treffen dann fol-
gerichtig Internationale Minztechniker-Tagung.

VDM ist auch immer willkommen
bei den Treffen der TEMAN in Asien

In den aufstrebenden Tigerstaaten Thailand, Malaysia,
Brunei, Singapur, Indonesien und den Philippinen hatten
sich in den 80er Jahren die Minzleiter zusammenge-
schlossen, um auch ihrerseits regelméfBige MUnztechniker-
Tagungen unter dem Begriff TEMAN (Technical Meetings
of Mints in Asean) abzuhalten. Dazu waren von Anbeginn
Gaste aus aller Welt willkommen. Auch Delegierte von
VDM nahmen die Gelegenheit wahr, des éfteren mit Vor-
trdgen oder Prasentationen zum Programm beizutragen.
Die Treffen gingen in den Mitgliedsléndern reihum. Zu er-
wdahnen sind im einzelnen die 5.TEMAN in Bangkok 1991
und die 6. TEMAN auf Bali 1993.

Vom Werner-Plan zum Euro

Von einer wirklichen Sehnsucht nach einer einheitli-
chen Europawdéhrung, in etwa vergleichbar mit den Ge-
danken von Johann Wolfgang von Goethe in seinem Ge-
dicht vom 23. Oktober 1828, mit denen er nach der deut-
schen Einheitswdhrung verlangte, war 1978 in der Bevdl-
kerung nicht viel zu spiren. Doch hatten schon Jahre fro-



her einige weitsichtige Staats- und Regierungschefs der
Europdischen Gemeinschaft den Auftrag erteilt, einen Stu-
fenplan fur eine Wirtschafts- und Wéhrungsunion (WWU)
zu entwickeln. Ein Ausschuss unter Vorsitz des damaligen
luxemburgischen Ministerprdsidenten Pierre Werner wurde
1969 gegrindet, der im Jahre darauf den sogenannten
Werner-Plan vorlegte. Bis 1980 sollte in drei Etappen die
Wirtschafts- und Wéhrungsunion (WWU) kommen.

Solche Meldungen wurden bei VDM, damals noch am
Standort Altena, mit Interesse verfolgt, hatten aber fir das
tdgliche Minzgeschéft einstweilen nur akademischen
Charakter. Mit einer peinlichen Ausnahme allerdings,
denn pldtzlich kam eine unerwartete Reaktion aus Bonn.
Der seinerzeitige Leiter des Minzreferates im Bundesmi-
nisterium der Finanzen hatte den Werner-Plan zum Anlass
genommen, sozusagen im »vorauseilenden Gehorsamg,
wie es im Beamtendeutsch heifit, bei der Minzbeschaf-
fung hart auf die Bremse zu treten. Der schon fest einge-
plante Jahresauftrag for deutsche Minzpléttchen wurde in
Erwartung der fir 1980 in Aussicht stehenden Europa-
wéhrung vorléufig ausgesetzt.

Doch 1980 ist die Zeit noch nicht reif
fir eine Europawiihrung

Der Druck der aufblihenden Automatenwirtschaft und
die allerorts hervorsprielenden automatischen Kassen in
den Supermarkten, die als erstes immer ein ausreichendes
Reservoir an allen Kleingeldsorten fur die Wechselgel-
drickgabe erforderten, lielen dem besagtem Referatslei-
ter keine andere Wabhl, als seine gut gemeinte Zurickhal-
tung schleunigst wieder aufzugeben. Er hatte gut damit
getan, denn der Werner-Plan mit seinen drei Stufen erwies
sich wegen duflerer Einflisse zunéchst als undurchfihr-
bar.

Das seit 1944 bestehende sogenannte Bretton-Wood-
System der festen Goldpreise und unverénderlichen Devi-
senkurse zum US-Dollar, auf dem auch die inzwischen
praktizierten européischen Subventionen beruhten, war
zusammengebrochen. Als Folge des Vietnamkrieges er-
lebten die USA eine starke Inflation, die nach Europa
Uberzuschwappen drohte. Auch die als Olkrise manchem
in Erinnerung gebliebene Wirtschaftsflaute hatte gezeigt,
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dass Europa noch nicht reif war, ab 1980 mit einer ein-
heitlichen Wéhrung zu beginnen. Im Jahre 1977 sprach
die Europdische Kommission selbst vom »Stillstand der
WWU«. Das war Grund genug, um ab 1979 in einem
zweiten Anlauf wesentlich vorsichtiger zu versuchen, dem
Ziel néher zu kommen.

Es wurde nun zum 1. Januar 1979 das Européische
Wéhrungssystem (EWS) in Marsch gesetzt, um zundchst
die Voraussetzungen fir eine stabile Wéhrungszone in Eu-
ropa zu schaffen. BezugsgréBe und Rechnungseinheit des
EWS war seit 1981 eine kinstliche européische Wéh-
rungseinheit ECU (European Currency Unit) mit festgeleg-
ten Schwankungsbreiten der in Relation zum ECU verein-
barten Leitkurse. Man sprach von der ECU auch als einer
Korbwéhrung.

Der Ecu oder die ECU -
mif mannlichem oder weiblichem Artikel?

Um den Namen der kinstlichen Wé&hrungseinheit er-
regten sich bald die europédischen Gemuter. Fir die Eng-
ldnder und Anglophilen bedeutete ECU nachhaltig die
Abkirzung von European Currency Unit. Es musste also im
Deutschen die ECU heiflen. Die Franzosen hatten sich
schnell auf die eigene Minzgeschichte besonnen, die ein-
mal vor langer Zeit, im 13.=17. Jahrhundert, eine Gold-
minze zu vier Gramm Gewicht unter der Bezeichnung der
Ecu (zu deutsch das Wappenschild) gekannt hatte. Auch
die von 1641 bis 1790 gepragten franzésischen Silberta-
ler waren wegen des als Minzbild verwendeten Wappens
Ecu genannt worden. Fir alle frankophilen Européer, die
wallonischen Belgier sowie die Franzosen im Mutterland
als auch in den Uberseeischen Provinzen in der Karibik,
war folglich der Ecu als Wortbegriff grammatikalisch von
ménnlichem Geschlecht.

Es war immerhin in der Vergangenheit nicht unge-
wéhnlich gewesen, als Pragebild das Wappen des jeweili-
gen Minzherrn zu verwenden. Daher rihrte im germani-
schen Sprachraum bekanntlich die Munzbezeichnung
Schilling (assimilierte Form von Schildling), die sich in Eng-
land bis zur Dezimalisierung 1971 und in Osterreich so-
gar bis zur Umstellung auf den Euro erhalten hat. Auch
der niederlédndische Gulden gehért im Grunde zur Familie



der Schillinge. Er war nédmlich einmal ein goldener Floren-
tiner Schilling, wofir ein Hinweis nur noch in dem alten
Wéhrungskirzel »fl« erhalten geblieben ist. Im Franzdsi-
schen wird der niederléndische Gulden auch Florin ge-
nannt. Das ist wortlich derselbe Begriff, der im Volksmund
bis 1971 fiur das englische 2-Shilling-Stick gebréuchlich
war. Auch der ungarische Forint weist auf den Ursprung
als Gulden aus Florenz hin. Im romanischen Sprachgebiet
hat sich der portugiesische Escudo als genaue Uberset-
zung des franzésischen Wortes ecu gleichfalls bis zur Um-
stellung auf den Euro gehalten.

In Deutschland verbietet es das strenge Minz- und Me-
daillengesetz, irgendwelche Wéhrungsbezeichnungen au-
Ber auf legalen Minzen anzubringen. Deshalb gab es im-
mer Arger, wenn zu Werbezwecken oder fir karitative
Zwecke irgendwelche Glicks-Pfennige geprégt wurden.
Die Euphorie einer zukinftigen Europawéhrung hat im
Vorfeld viele private Préigungen unter der Bezeichnung
ECU hervorgebracht. Das war streng genommen kein
Verstof3 gegen das deutsche Gesetz, denn es gab noch
keine Wéhrung die offiziell ECU hief3. Vielleicht wére es
ein guter Gedanke gewesen, sich fir alle Falle den Begriff
ECU schitzen zu lassen.

Ein never Delors-Plan macht nun ernst

Etwa zehn Jahre nach der Grindung des EWS wurde
es dann ernster mit den Vorbereitungen zur Gemein-
schaftswdhrung, als der damalige Kommissionsprésident
Jacques Delors einen dreistufigen Plan zur Wirtschafts-
und Wahrungsunion (WWU) vorlegte. Die erste Stufe wur-
de am 1. Juli 1990 gezindet. Daraufhin gelangten die
Einzelheiten des Vertrages Uber die Européische Union zur
Verhandlung, der am 7. Februar 1992 in Maastricht feier-
lich von den damaligen zwslf Mitgliedsstaaten unterzeich-
net wurde. Ubrigens hat sich nach dem spateren Beitritt
von Osterreich, Schweden und Finnland im Jahre 1995
das Europa-Logo mit den 12 Sternen nicht mehr verdn-
dert. Die Méglichkeit, weitere Sterne fir jedes neue Mit-
glied anzubringen, war anscheinend erschépft.

Mit der zweiten Stufe begann 1994 planméBig das Eu-
ropdische Wahrungsinstitut (EWI) mit Sitz in Frankfurt am
Main mit der Arbeit, welches mit der dritten Stufe, spétes-
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tens zum 1. Januar 1999, in die neue Europdische Zen-
tralbank Ubergehen sollte und es auch fristgerecht tat.

Wie soll die neue Wéithrung nun wirklich
heiBen? ECU hin - Euro her

Zwischenzeitlich war Ende 1995 in Madrid fur viele
Uberraschend etwas Bemerkenswertes geschehen. Der Eu-
ropéische Rat hatte nédmlich beschlossen, der neuen Wéh-
rung ab 1999 den Namen Euro zu geben. Auch sei die
Beschriftung der neuen Banknoten und Minzen in den
verschiedenen Alphabeten der Union noch festzulegen.

Was hierzu nicht gern publik gemacht wird, ist die da-
malige Mission von Bundeskanzler Helmut Kohl mit sei-
nem Finanzminister Theo Waigel, denen es auf Grund
mieser Umfrageergebnisse sehr am Herzen lag, bei der
Bevélkerung die Akzeptanz der kinftigen Gemeinschafts-
wdhrung zu férdern. Nach der festen Vorstellung der an-
deren Unionskollegen, dass es bei ECU bleiben wirde,
egal ob mannlich oder weiblich, Uberraschte ein kluger
Vorschlag unserer beiden deutschen Europder die Ratsver-
sammlung. Jedes Land solle seine bisherigen vertrauten
Waéhrungsbezeichnungen beibehalten dorfen, nur mit
dem Zusatz Euro- versehen. Die Deutschen hétten also
ihre Euro-Mark bekommen, die anderen Mitgliedslénder
ihre Euro-Francs, Euro-Gulden, Euro-Peseten und so fort.
Der Vorschlag erhielt respektvollen Applaus, denn nie-
mand wollte es sich mit dem gréften Nettozahler in der
Gemeinschaft verderben.

Aber die Mark, deren Schicksal im Vertrag von
Maastricht ja schon besiegelt war, wenn auch eventuell als
Euro-Mark nun auf unbestimmte Dauer weiter stédndig in
den Hénden zu haben, das war fir viele eine unertragli-
che Vorstellung. So konnten Helmut Kohl und Theo Waigel
nur einen Teilerfolg nach Hause bringen. Euro ja, aber
Euro-Mark nein. Immerhin war die Streitfrage um den Ecu
oder die ECU nun nicht mehr relevant.

Und was war im Hintergrund das Erstaunliche an die-
ser Wende? Bereits im Mdrz 1973 hatte ein tichtiger Ent-
wicklungsingenieur bei VDM in einer frGhen Studie sich
Gedanken Uber die Gestaltung des zukinftigen MiUnzsys-
tems fir die Gemeinschaftswéhrung gemacht. Neben den
angedachten technischen Einzelheiten forderte er als



Wahrungsbezeichnung einen einsilbigen, héchstens zwei-
silbigen einprédgsamen Namen. Sein Vorschlag, wenn
auch zunéchst als Arbeitstitel, war in weiser Voraussicht
schon im Jahre 1973 Euro gewesen, ganz einfach Euro!

Ein Euro - viele Aussprachen

Aber schon taten sich neue Fragen auf. Wie war es mit
den unterschiedlichen Alphabeten in der Gemeinschaft?
Euro als Wortbestandteil von Europa war gewiss allseits
akzeptabel, nur eine Uberall unterschiedliche Aussprache
musste von Land zu Land in Kauf genommen werden. Ob
»Qirok, »Orok, »E-uro« oder »Juro« ausgesprochen, alle
meinten dasselbe. Nur in Griechenland wurde es kritisch.
Eine abweichende Schreibweise »EYP(x wurde dort ge-
wiihlt, ausgesprochen »Evro«. Hétte man in Griechenland
Euro als gelaufiges Fremdwort einbirgern muissen, hétte
das in der Aussprache »Uro« lauten miissen, »Uro« wie im
ersten Wortbestandteil von Urologe und in allen Unions-
sprachen gleichbedeutend mit Harn oder Urin.

Der bloBe Gedanke daran hatte schon zu einem der-
ben Witz Anlass geboten. Die Griechen waren immer stolz
auf ihre Drachmenwéhrung gewesen, war sie doch die &l-
teste in Europa, aber inzwischen auch die am é&rgsten von
der Abwertung gebeutelte. Deshalb hatten bdse griechi-
sche Zungen in mediterranem Temperament sie schon ge-
legentlich eine »ScheiBwahrunge« tituliert. Aber was hétten
die Spétter nun sagen sollen, wenn man den Griechen die
wortliche Bezeichnung Euro aufgenédtigt hétte? Etwa
»Urinwdhrung«2 Oder ein noch vulgérerer Ausdruck, der
allenfalls fir franzésische Ohren nicht so befremdlich klin-
gen wirde. Immerhin steht in Frankreich Uber mancher
6ffentlichen Bedirfnisanstalt »Pissoir« geschrieben. Gut,
dass fir den griechischen Euro die Bezeichnung EYPQ2 ge-
wahlt wurde.

Ein Euro zu 100 »Euréschen«?

Was selbst in Madrid immer noch nicht klar war, betraf
die offizielle Bezeichnung fir das Hundertstel der neuen
Waéhrung. Waére es zur Euro-Mark gekommen, héatten die
kleinen Minzen in Deutschland sicherlich auf Euro-Pfen-
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nig gelautet, aber nun? Schon dréngten die Gestalter der
neuen Minzbilder auf eine baldige Regelung, um mit ih-
ren Entwirfen voranzukommen.

Bei einer 6ffentlichen CDU-Versammlung in Werdohl
mit dem sauerldndischen Abgeordneten im Europa-Parla-
ment Dr. Peter Liese, seines Zeichens Kinderarzt, mit dem
Ziel, die Akzeptanz der Gemeinschaftswéhrung zu fér-
dern, kam die Frage nach der Hundertteilung auf. Ein
Name fur die Kleinwerte war nédmlich offiziell noch nicht
gefunden worden. Halb im Scherz machte eine der Teil-
nehmerinnen den Vorschlag, wenn schon Euro am oberen
Ende der Skala, warum nicht die Verkleinerungsform »Eu-
réschenc fur die Kleinwerte?

Bekanntlich kam es dann zum heutigen Begriff Cent,
ohne Rucksicht zu nehmen auf die althergebrachten Be-
zeichnungen wie Penni, Ore, Centime, Céntimo, Centavo,
Centesimo, Groschen oder Pfennig. Lediglich die Nieder-
l&énder brauchten sich nicht umzustellen, sie hatten immer
schon Cent gehabt.

Apropos Cent, das Wort kommt aus dem Lateinischen
(centum) und bedeutet Hundert, insoweit noch nicht Hun-
dertstel, wie das aus Centime usw. abzuleiten gewesen
wére. Der Europdische Rat hat sich hierzu keine weiteren
Gedanken gemacht. Wie in den USA und anderswo be-
deutet Cent eben die Abkirzung von Centime, Céntimo,
Centavo und dergleichen. Oder erinnerte sich vielleicht
noch jemand in Brissel an die uralte Gepflogenheit, die
Wertbezeichnung fur Kleinminzen etwas umsténdlich zu
formulieren? Auf den Euro-Cent bezogen, wirde es dann
lauten, es gehen hundert davon auf einen Euro.

Fast alle Unionsteilnehmer hekommen
den Cent - bis auf die Griechen

Doch schon stellte sich eine weitere Frage: Wie lautet
die Mehrzahl von Cent? Mit oder ohne Plural-s — oder im
Deutschen vielleicht »Cente«, wie bei »Prozente«? Als
Wéhrungsbegriff bleibt auch in der Mehrzahl das Wort
Cent unverdndert.

Aber schnell folgte die néchste Spitzfindigkeit, was die
richtige Aussprache von Cent angeht, vor allem den kor-
rekten Anlaut. Lésst man sich von einer etwaigen Liebe zu
Anglizismen leiten, bevorzugt ein stimmloses »S« und



spricht »Sent«. Oder schaut man im Duden nach und
wdéhlt eine Aussprache analog »Celle« oder »Celsius« und
spricht »Zent«?

Wie immer die Aussprache, alle haben jetzt den Cent -
wirklich alle2 Nein, die Griechen haben bekanntlich nicht
nur ein eigenes Alphabet, sondern haben zudem von ei-
ner zuldssigen Ausnahmeregelung Gebrauch gemacht,
was streng genommen in Deutschland und den Gbrigen
Unionsléndern hétte an sich auch geschehen kénnen. Die
Griechen durften den bisherigen Namen ihrer friheren
Drachmenunterteilung beibehalten, némlich Lepto. Sie
haben sogar nach ihrer Grammatik eine eigene Mehrzahl
dafir. Die heif3t Lepta. So lautet es auf den griechischen
Eurominzen.

Was steht uns in der Gemeinschaft noch bevor, wenn
in Zukunft weitere Beitrittsldnder mit eigenen Alphabeten
hinzukommen sollten, zum Beispiel solche mit kyrillischer

Schrifte

Nationale Minzbilder - ja oder nein?

Es war im Vertrag von Maastricht klar geregelt, dass
die Ausgabe der gemeinsamen Banknoten einheitlich for
alle Mitglieder der Union bei der Europdischen Zentral-
bank liegen sollte. Daher gibt es auf dem Papiergeld auch
keine nationalen Symbole.

Hingegen sind die einzelnen Staaten selbst verantwort-
lich fur die Ausgabe der MiUnzen in ihrem jeweiligen Be-
reich, missen aber das Volumen der Ausgabe mit der
Zentralbank abstimmen, will heif3en, sie dirfen die Minz-
pressen nicht beliebig laufen lassen. Vor allem muissen
aber die technischen Einzelheiten der Minzen harmoni-
siert sein. Das bedeutet gleiche Wertabstufungen, Gréf3en
und Gewichte sowie einheitliche MUnzmetalle.

Wie zuvor verbleibt den jeweiligen Staaten der Unter-
schied zwischen Herstellkosten und Nennwert als Minzge-
winn. Das ist und bleibt eine willkommene Einnahmequel-
le fur die eigene Haushaltskasse.

Ohne Zweifel sind in der Tat erhebliche Betréige von den
einzelnen Mitgliedslédndern bei der Erstausgabe der neuen
Eurominzen zu Gunsten des jeweiligen nationalen Haus-
halts verbucht worden. Nun ist es allerdings vorschnell an-
zunehmen, die Wéhrungsumstellung hétte den européi-
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schen Finanzministern nur Einnahmen beschert. Sie muss-
ten jo die vormaligen MUnzen zum Nennwert sozusagen
von ihrer Zentralbank zuriickkaufen, um sie dann fir einen
Bruchteil in Form eines bescheidenen Schrotterléses verwer-
ten zu kénnen. Klar, dass grofie Freude herrschte Gber jede
Minze, die nicht zum Umtausch gelangte. Nach Angaben
der Deutschen Bundesbank waren Anfang 2003 wertméfig
inzwischen 96 % der DM-Banknoten zurickgeflossen, von
den Minzen aber erst knapp die Hélfte.

Bei den neuen Minzen sollten gemeinsame Vordersei-
ten und national unterschiedliche Rickseiten verwendet
werden. Was bei den Numismatikern grof3e Freude auslés-
te, nun alle Euro-Minzsédtze von 12 Landern sammeln zu
kénnen, hatte manche Politiker zuvor méchtig aufgeregt.
SPD und Grine waren dagegen, nationale Zeichen beizu-
behalten, weil sie den Fortbestand von Nationalismus in
jeglicher Form nicht nachhaltig férdern wollten. Die Konser-
vativen konnten sich durchsetzen, auch weil sie um die &f-
fentliche Akzeptanz besorgt waren, wenn der Bevélkerung
nicht ein Rest an nationaler Identitét belassen bliebe.

Die Fachleute der Automatenindustrie zeigten sich be-
sorgt Uber die Treffgenauigkeit ihrer Minzprifer, wenn
unterschiedliche Bilder fir die gleichen Minzwerte im
Zahlungsverkehr nebeneinander umliefen. Die Bedenken
wurden schliefllich mit dem Hinweis auf die praktischen
Erfahrungen mit unterschiedlichen Minzbildern bei den
deutschen 2-DM-Minzen aus Magnimat beschwichtigt,
die doch keine nennenswerten Probleme bereitet hatten.

Die Vorbhereitungen laufen an

For VDM Werdohl, wie fir alle anderen an der Minz-
produktion Beteiligten, war es nun wichtig zu wissen: Wo
geht die Reise hin, welche Werkstoffe kommen zum Zuge,
mit welchen Mengen kann oder darf geplant werden?

Die Politiker bevorzugten den Big Bang genannten Ge-
samtumtausch der Zahlungsmittel in kirzester Frist. For
die Anfertigung der Banknoten und Muinzen auf Vorrat
sollten drei Jahre eingerdumt werden. Das war nicht viel
fur den Austausch eines Minzvolumens, das beispielswei-
se in Deutschland im Laufe von fast 50 Jahren stéandiger
Nachprédgung entstanden war.

Aber noch hatten sich nicht alle Mitgliedsstaaten quali-



fiziert, der Wahrungsunion beizutreten. Wirden sie die
aufgestellten Konvergenzkriterien rechtzeitig erfollen, oder
kdme es unter Umstdnden zum Europa der unterschiedli-
chen Geschwindigkeiten mit zeitlich gestaffeltem Abstand
in der EinfGhrung des Euro? Der letztere Gedanke hétte
fur die Produktionsplanung den unzweifelhaften Scharm
der gleichmaBigen Kapazitétsbeanspruchung Uber einen
langeren Gesamtzeitraum gehabt und wére betriebswirt-
schaftlich gunstiger zu kalkulieren gewesen. Ein solche
peinliche Zeitverschiebung nur fur einige Kandidaten hétte
aber mit Sicherheit den Stolz der vermeintlich Schwéche-
ren verletzt, die nicht gern auf der Bahnsteigkante zurick-
stehen wollten, wenn die meisten Kollegen bereits mit dem
ersten Zug abfahren durften.

Die européischen Minzdirekioren erhalten
ein Mandat und werden aktiv

Schon gegen 1992 hatten die MUnzdirektoren im Euro-
land die Initiative ergriffen und sich bei der EU-Kommissi-
on in Brissel angeboten, eine Arbeitsgruppe zur Vorberei-
tung der Eurominzen ins Leben zu rufen. Dazu erhielten
sie das offizielle Mandat von dem Rat der Finanzminister
ECOFIN. Treibende Kraft war der Minzdirektor aus Rom,
der immer noch hoffte, aus der Bimetall-Idee fir sein Land
Vorteile zu ziehen, im Verein mit seinem Kollegen aus Bris-
sel, der sich fur die Aufgabe prédestiniert fohlte, weil er so
nahe bei der Kommission seinen Sitz hatte. Doch auch alle
anderen Lander waren eingeladen, ihre fachkundigen Ver-
treter zu schicken.

FOor Deutschland mit inzwischen finf MOnzédmtern,
nachdem Berlin wieder mit dabei war, erwies sich das Un-
terfangen als nicht ganz unproblematisch. Erstens schie-
den Minzamisleiter, die sich nicht auf Englisch verstandi-
gen konnten, von vornherein aus, an den Arbeitstreffen
teilzunehmen. Die alte bequeme Redewendung »in
Deutschland ist die Amtssprache Deutsch« zog nicht mehr.
Zweitens distanzierte sich das Bundesfinanzministerium
als Trager der deutschen Minzhoheit lange Zeit von den
als privat abqualifizierten BemUhungen der Arbeitsgrup-
pe, mit denen man sich nicht identifizieren wollte.

So kam es, dass es den dennoch aus europdischer Ver-
antwortung und Uberzeugung in der Arbeitsgruppe mitwir-
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kenden Muinzleitern aus einigen deutschen Bundesléndern
im Vergleich zu den europdischen Kollegen oftmals an der
gebotenen Rickendeckung und Autoritdt fehlte, weil
Deutschland nicht mit einer Stimme sprach. Kein Wunder
also, dass die Entwirfe fir das Euro-Minzsystem zundchst
ihren Ursprung in den Képfen auBBerhalb Deutschlands hat-
ten. Die anderen europdischen Munzdirektoren genossen
den Vorteil, als starke Reprdsentanten ihrer jeweiligen zen-
tralistischen Minzverwaltung auftreten zu kénnen.

Die Arbeitsgruppe entwickelte sich fast zum Selbstl&u-
fer. Sie genoss ohne Kritik héchsten Respekt bei der EU-
Kommission, da keine andere Alternative weit und breit zu
sehen war. Dabei spielte es keine Rolle, dass MUnzstétten
heutzutage kaum noch eine eigene metallurgische Basis
haben, sie also in Werkstofffragen nur Wissen aus zweiter
Hand vermitteln kénnen. Die Zulieferindustrie, darunter
auch VDM, hatte leider keine eigene Lobby, um ihren
Ideen den nétigen Nachdruck zu verleihen. Alle Versuche
einzelner Hersteller ihre méglicherweise guten, wenn auch
vielleicht abweichenden Gedanken in den Meinungsbil-
dungsprozess einzubringen, wurden sehr gern mit dem
Vorwurf der mangelnden Obijektivitét und Neutralitét ab-
geschmettert.

Das Fernsehen kommt ins Werk

Es war keine Uberraschung, dass sich die lokale und
Uberregionale Presse schnell darauf besann, dass bei-
spielsweise in Werdohl MUnzpléttchen produziert wurden.
Im Gefolge suchte auch das Fernsehen bald Bilder und
Stoff, um im Vorfeld der Wé&hrungsumstellung von den
Vorbereitungen zur Gestaltung der kiinftigen Eurominzen
zu berichten. Dabei wurden die Aufnahmeteams ziemlich
rasch von den staatlichen Pragestatten zur Pléttchenindus-
trie verwiesen, allen voran zur VDM. Das Thema Offent-
lichkeitsarbeit, das bisher bei den Minzwerkstoffen aus
Grinden der Diskretion gern ausgeklammert worden war,
lieB sich platzlich nicht mehr vermeiden, im Gegenteil.

Fir den Journalisten gab es natirlich viel zu berichten,
weil das Thema Muinzen in der Offentlichkeit immer auf
Interesse stieBB. Auch die aufgenommenen Bilder aus der
Stanztechnik und der weiteren automatisierten Pléttchen-
fertigung waren fir den AuBBenstehenden faszinierend ge-



Die bevorstehende
Euro-Wéhrung erregt in
der Offentlichkeit wach-
sendes Interesse. Kein
Wunder, dass sich die
Medien einschalten.
Hier ein Fernsehteam
vom WDR bei Aufnah-
men in der Minzplé&t-
chenfertigung bei VDM
in Werdohl.

nug, zumal in der Bevélkerung sich kaum jemand Gedan-
ken machte, woher das Vormaterial fir die Miinzprégung
eigentlich stammte. Andererseits herrschte bei VDM, wie
bei allen anderen Herstellern auch, das Prinzip Hoffnung
vor. Ein jeder trédumte davon, sich ein méglichst grofies
Stick aus dem Kuchen des Jahrhundertauftrages zu si-
chern, wenn es einmal zur Verteilung kommen sollte. Aber
davor stand die Hirde, wie eigentlich immer, sich bei der
Auftragsvergabe erst einmal in den vorschriftsméBigen
Preisausschreibungen zu bewdhren.

Die Zielrichtung der Minzdirektoren

Es kann hier kein vollstandiger Ablauf der vielen Ein-
zelberatungen wiedergegeben werden. Das Ergebnis lasst
sich in wenige Worte fassen. Fir den unteren Bereich der
rotlichen MUnzwerte zu 1, 2 und 5 Cent war als Werkstoff
galvanisch verkupferter Stahl vorgeschlagen worden. Das
kam der vielerorts neu entstandenen Trommelgalvanik-
Kapazitét entgegen. Es war ein Erfolg der deutschen Seite,
hier wahlweise auch das Kombi-Produkt kupferplattierter
Stahl mit galvanischer Nachverkupferung durchzusetzen.

Die unterschwellig geschirte Angst vor Hautallergie
durch die BerGhrung mit nickelhaltigen MUnzen hatte die
schwedischen Umweltschitzer aus dem Lager der Grinen
mit Unterstitzung ihrer Regierung auf den Plan gerufen.
Das fuhrte zur Entwicklung einer im Grunde wenig um- | 205
weltfreundlichen, aber nickelfreien Mischbronze, die an-
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spruchsvoll Nordisches Gold genannt wurde. Sie besteht
aus Kupfer mit 5% Aluminium, 5% Zink und 1% Zinn
und kam fir die drei néchsthéheren Werte von 10, 20
und 50 Cents zum Zuge. Die Metallwirtschaft bei dieser
Mehrstoffbronze ist nicht unproblematisch, da Schrotte
solcher Zusammensetzung nur beschrénkt arteigen wieder
eingeschmolzen werden kénnen. Es wdre fast ein Alb-
traum, sich vorzustellen, ein derartiger Schritt kénnte aus
irgendwelchen Grinden einmal nétig werden. Jeglicher
Gedanke an die zukinftige Méglichkeit einer Anderung
im MUnzsystem oder gar ein vorzeitiges Ende der Wah-
rungsunion verbietet sich derzeit aus Grinden der politi-
schen Réason.

Die Grinen in Schweden missen noch
avuf ihr Nordisches Gold warten

Aber bei dem Nordischen Gold war die Hauptsache,
es war frei von Nickel. Millionen von Européern, allen vor-
an die Niederldnder und Franzosen, die bis zuletzt ge-
wohnt waren, mit Minzen aus Reinnickel zu bezahlen,
aber auch Danen, Deutsche, Belgier, Spanier, Portugiesen,
Osterreicher und Griechen mit ihren Kupfernickelminzen,
die nun gleichfalls verpént waren, hatten Gber Jahrzehnte
im Hautkontakt mit mindestens 25 % Nickelinhalt im
Minzwerkstoff gelebt, ohne dass hierdurch irgendwelche
gesundheitliche Stérungen bekannt geworden wéren.

Das Metall Nickel gehért zweifellos auf die Liste der
gefdhrlichen Arbeitsstoffe. Es ist gesundheitsschadlich
aber nur in Form von Gasen oder Stéuben, die bei der
handwerklichen oder industriellen Verarbeitung, zum Bei-
spiel beim SchweiBen oder Schleifen auftreten. Die an-
gebliche Gefahr durch blofie Berihrung mit fertigen Fab-
rikaten aus einem so korrosionsbestdndigem Metall wie
Nickel beruht auf reiner Hysterie.

Eine Ironie des Schicksals ist es gewiss, dass die so be-
sorgten Schweden selbst bisher der Wéhrungsunion fern-
geblieben sind. Sie missen leider noch immer mit ihren
alten »gefdhrlichen« Kupfernickelminzen leben, wéhrend
im Eurobereich ihr Nordisches Gold bereits zu vermeint-
lich segensreicher Wirkung kommt. Offensichtlich war bis-
lang in Schweden die Angst vor dem Euro gréfBer als die
Furcht vor der angeblichen Nickelallergie. Aber immerhin



hatte man zwischenzeitlich in Schweden bei der Einfih-
rung einer 10-Kronen-Minze aus dem Nordischen Gold
schon im alten System mit der eigenen Erfindung einen
praktischen Anfang gemacht.

Die 1- und 2-Euro-Sticke kommen
als »Spiegeleier« heraus

Fur die beiden héheren Minzwerte wurden zweifarbi-
ge Ausfuhrungen beschlossen. Die Bicolor-Minzen waren
zwar als solche inzwischen in vielen, darunter auch unter-
entwickelten Landern eine faszinierende Mode geworden,
aber trafen nicht immer jedermanns Geschmack. Zu den
prominentesten Kritikern gehérte der damalige Bundes-
kanzler Helmut Kohl, der den Modetrend ablehnte und
abféllig von den »Spiegeleier-Minzen« sprach. Auch wenn
er in jeder Beziehung ein glihender Verfechter der euro-
péischen Gemeinschaftswéhrung war und alles tat, um
den Euro zu férdern, konnte er sich in Brissel nicht gegen
die geplanten Bicolor-Ausfihrungen im kinftigen Euro-
Minzsystem verwahren. Er musste zusehen, wie sich fur
die beiden héheren Minzwerte zu 1 und 2 Euro von An-
fang an auf Vorschlag der Minzdirektoren die Idee der
zweifarbigen Ringminzen durchsetzte.

Die einzige Reverenz an die deutsche Vorliebe for
Magnimat ist darin zu sehen, dass fir die Innenteile bei-
der Stucke schlieflich aus Grinden der Automatensi-
cherheit die Wahl auf den VDM-Dreischichten-Werkstoff
fiel, der eine innenliegende Nickelschicht jeweils unab-
dingbar machte. Die Osterreicher hatten dies mit ihrem
50-Schilling-Stick ja bereits vorgemacht. Schweren Her-
zens mussten sich die Umweltschitzer hiermit abfinden,
auch damit, dass aus plattiertechnischer Notwendigkeit
als Legierungszusatz in den Auflenringen und Pillen ein
Nickelanteil von 25 % bzw. 5 % unabdingbar war.

Das Europa-Parlament kritisiert
den Minzvorschlag der EU-Kommission

Uber die gebotene weitere Ausdehnung der Machtbe-
fugnisse des Europaparlaments sind viele Winsche gedu-
Bert worden. Die in den einzelnen Mitgliedsstaaten ge-
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wahlten Abgeordneten haben inzwischen schon eine Viel-
zahl von nicht unbedeutenden Rechten zugebilligt erhal-
ten, sind aber in gesetzgeberischer Hinsicht mit den natio-
nalen Parlamenten noch keinesfalls vergleichbar. Nach-
dem die EU-Kommission den Minzvorschlag der Minzdi-
rektoren-Arbeitsgruppe im Prinzip abgesegnet hatte, fehl-
te noch der férmliche Beschluss des Europa-Parlaments.
Uberraschenderweise stieB das vorgeschlagene Minzsys-
tem dort gar nicht auf Zustimmung. VDM hatte das mit In-
teresse verfolgt.

Im europdischen Parlamentsverfahren gelten strenge
und formale Regeln. Als erstes wird fir jeden Vorgang
ein Berichterstatter bestimmt. Im Falle der Europamin-
zen war das eine deutsche Abgeordnete der Griinen aus
Marburg/Lahn, die in dieser Funktion die Vorprifung des
Sachverhalts und die Aufbereitung der Vorlage for die
Abgeordneten zu Ubernehmen hatte. Sie lehnte den Vor-
schlag der Kommission rundheraus ab und hatte ihre
Grinde dafir.

Erstens seien die insgesamt vorgeschlagenen acht
Minzwerte im System zu viele. Zweitens stifteten die drei
vorgesehenen aufsteigenden Durchmesserlinien zu grofie
Verwirrung. Zum Beispiel sei Gberhaupt nicht einzusehen,
dass die 50-Cent-Minze gréfer sein sollte als das 1-Euro-
Stuck. Und Uberdies seien alle vorgeschlagenen Minzen
zu schwer. Nicht unerwartet wurde aus Sicht der Grinen
kritischer Ansto3 genommen an den sehr geringen ver-
bliebenen Legierungsbestandteilen von Nickel bei den
Magnimat-Bestandteilen der Ringminzen fur die Werte 1
und 2 Euro.

Es war nun Aufgabe des Europaparlaments, eine bes-
sere Alternative zu suchen. Aus dieser Situation entwickelte
sich in Werdohl ein letzter Versuch, etwas gegen die Do-
minanz des nordischen Goldes zu unternehmen, um den
preiswerteren nichtrostenden Edelstahl einschlieBlich Mati-
nox, sozusagen als »Rheinisches Silber« vergleichsweise
zur Diskussion zu stellen.

Es gelang in Windeseile mit tatkraftiger Unterstitzung
des for Werdohl zustéindigen Europa-Abgeordneten in
perfekter parlamentsgerechter Form und Aufmachung
und noch dazu in der geforderten kurzen Frist einen Alter-
nativvorschlag einzubringen. Dabei wurde auf die Einfo-
gung von Zwischenwerten zu 2 und 20 Cent génzlich ver-
zichtet, um die Zahl der Minzwerte niedriger zu halten:



1 Cent 15,00 mm Durchm. 1,65 g/Stick
Stahl mit Kupferauflage rundum
5 Cent 16,85 mm Durchm. 2,15 g/Stick
Stahl mit Kupferauflage rundum
10 Cent 18,85 mm Durchm. 3,45 g/Stick
Nordisches Gold CuAl5Zn5Sn1
50 Cent 21,10 mm Durchm. 4,35 g/Stick
Matinox Cronifer/Crofer/Cronifer
1 Euro 23,65 mm Durchm. 5,75 g/Stick
Duplex, Ring Crofer, innen goldfarbenes Magnimat
2 Euro 26,50 mm Durchm. 7,20 g/Stick
Duplex, Ring Crofer, innen goldfarbenes Magnimat

In einer einzigen aufsteigenden Durchmesserlinie wéren
die beiden unteren Kleinwerte in rétlicher Kupferfarbe er-
schienen, gefolgt von einem goldfarbenen 10-Cent-Stiick
und einem silberfarbenen 50 Cent-Wert. Die beiden oberen
Minzwerte hétten einen einheitlichen Aufbau gezeigt, ném-
lich beide mit einem silberfarbenen Auflenring aus dem
stabilen Edelstahl und darin jeweils eine Pille aus einem
goldfarbenen Magnimat. Fir die Blindenverbénde hétte
sich nicht das Bedurfnis ergeben, zur besseren Ertastbarkeit
eine Heraufsetzung der Minzdicken zu fordern.

Das durchschnittliche Stickgewicht for diesen Alterna-
tivvorschlag ergab 4,09 Gramm. GegenUber dem heuti-
gen Euro-Minzsystem mit einem Durchschnittsgewicht von
5,23 g pro Stick hétte das zu einem Mindergewicht von
immerhin einem Viertel der riesigen Tonnage gefUhrt. Al-
lein for die geplante Erstausstattung wéren rund
110.000-120.000 t Metall im Werte von fast einer Milliar-
de Euro weniger benétigt worden, wenn der VDM-Vor-
schlag zum Zuge gekommen wére. Entsprechend gerin-
ger wdre natirlich fir die Industrie die Menge der Plétt-
chenbestellungen in Summe ausgefallen. Doch hétte VDM
womdglich einen vergleichsweise héheren Marktanteil er-
zielen kénnen, auch fir zukiunftige Nachbestellungen.

Der Gegenvorschlag aus Werdohl
durchléauft siegreich alle Lesungen

Die Finanz- und Wirtschaftsexperten im Europaparla-
ment haben nicht schlecht gestaunt, dass ein Kinderarzt
aus Meschede im Hochsauerland soviel Sachkenntnis auf
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dem Minzgebiet haben konnte, um ein derartiges Schrift-
stick aufzusetzen. Sie wussten natirlich nicht sofort, wo-
her sein Vorschlag stammte. Die aufgezeigte Alternative
wurde in allen vorgeschriebenen Lesungen diskutiert. Sie
gefiel den Parlamentariern am Ende so gut, dass sie die-
ses alternative System schlieBlich als Gegenvorschlag for-
mell in Gesetzesform beschlossen und der EU-Kommissi-
on entgegenhielten.

Die Kommission héatte nun eigentlich den Willen des
Parlaments aufgreifen missen, entweder um diesen zu ak-
zeptieren oder erneut einen Vorschlag einzubringen. Es
kam in Brissel in dieser Situation zum Vermittlungsverfah-
ren unter Anhérung der Kommission, die zum letzten Mit-
tel griff, um auf ihre Weise die Notbremse zu ziehen. Sie
drohte némlich damit, ein Abweichen von dem Minzdi-
rektoren-Vorschlag zum fortgeschrittenen Zeitpunkt fGhre
mit Sicherheit zu einem Fiasko bei der Minzversorgung.
Die Verantwortung hierfir wollte das Parlament nicht
Ubernehmen. Die Abgeordneten zogen alle Einwénde und
ihren eigentlich aus der Feder von VDM stammenden Al-
ternativ-Vorschlag zurGck. So setzte sich das heutige Euro-
Minzsystem schlieBlich durch.

Der Minzvorschlag von VDM
ist nun Schnee von gestern

Es ist miBig zu orakeln, was wirklich geschehen ware,
wenn der Vorschlag von VDM verwirklicht worden waére.
Eine ganze Reihe von Plattichenherstellern wére mégli-
cherweise sogleich ausgeschieden, weil man die Fertigung
von Produkten aus nichtrostendem Stahl nicht gut genug
beherrschte. Auch hétte sich der Wettbewerb bei Matinox
auf solche Hersteller beschréankt, die irgendwie Zugriff auf
Plattierkapazitéten hatten. Und dann wére da ja auch
noch, wie schon so oft, das leidige Problem des VDM-Pa-
tents gewesen.

Da nitzte der wiederholte Hinweis wenig, dass VDM
keinesfalls die Absicht hatte, einen Monopolanspruch zu
erheben und sich schon mehrfach bereit erklért hatte,
Uber ein liberales Lizenzabkommen zu sprechen. Allein
die immense Ersparnis bei den Metallkosten hétte es mit
Leichtigkeit erméglicht, dhnlich wie im Falle der bereits er-
wéhnten vormaligen Magnimat-Lizenz fir die schwedi-



schen 5-Kronen-Minzen, ein Pauschalabkommen Uber
eine bestimmte einmalige Anerkennungszahlung fir die
Benutzung der VDM-Erfindung zu treffen. Das internatio-
nale Patentrecht hatte Uberdies den Vorzug geboten, juris-
tisch eine léndertUbergreifende Verfolgung bei nichtautori-
sierter Herstellung von Matinox zu ermdéglichen.

Bestandteil des VDM-Vorschlags war auch die mégli-
che Anbringung eines zusdizlichen visuellen Sicherheits-
merkmals, eines verborgenen Bildes, wie es die Spanier
mit ihrem 500-Peseten-Stick vorgemacht hatten. Selbst
der verhéltnismaBig harte nichtrostende Stahl und somit
auch Matinox lieB sich entsprechend behandeln. Der
Werkstoff bot sogar wegen seiner hohen Festigkeit die be-
sondere Gewdhr fir lange Abriebfestigkeit eines solchen
zusétzlichen Sicherheitsmerkmals.

Sehr ansprechende Bemusterungen hierzu, die in Zu-
sammenarbeit mit EURO INOX in Zirich vorgelegt wurden,
einer Verkaufsférderungsgesellschaft der Nirosta-Industrie,
trugen ein Latentbild, das in der Staatlichen Minze in Stutt-
gart aus Matinox von VDM prépariert worden war.

Es recht zu machen jedermann ist
eine Kunst, die niemand kann

Rickblickend kann man sagen, dass auch die Automa-
tenwirtschaft an dem wahren Potenzial von Matinox ge-
zweifelt hatte und fur den verwirklichten Kombi-Vorschlag
Bicolor und Magnimat das gréfere Zutrauen aufbrachte.
Nun, es kam schlieBlich zu dem Euro-Minzsystem, das
wir heute haben.

Vorausgegangen waren aber noch Einspriche der
Blindenverbdnde, die in Brissel eine starke Lobby hatten.
Rund 2 % der EU-Burger gelten als erheblich sehbehin-
dert. Sie verlangten nun besser spUrbare Dickenunter-
schiede an den einzelnen MUnzsticken sowie eine optimal
fohlbare Unterscheidbarkeit an den Minzréndern. Das
hatte zur Folge, dass einige Minzwerte noch dicker und
schwerer gestaltet werden mussten als zunéchst geplant.
Im Ergebnis erforderte die Minzpragung folglich einen
weiteren Anstieg des Metallverbrauchs und wurde fir den
Steuerzahler nochmals teurer.

Bei der Randgestaltung erfuhren die Blindenverbénde
ein einmaliges Entgegenkommen. So ist es dazu gekom-
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men, dass das Euro-Minzsystem ein nie gekanntes Spek-
trum der technisch méglichen Randausfihrungen erhielt.
Das reicht vom gewdhnlichen glatten Rand bis zur soge-
nannten spanischen Blume bei 20 Cent. So bezeichnet
man einen glatten Rand mit Einkerbungen. Die Ubrigen
Unterscheidungsmerkmale reichen von einer umlaufen-
den Randnut Uber eine grobe, normale oder unterbroche-
ne Riffelung bis zur vertieften Randbeschriftung.

Die Automatenindustrie erlitt nach erster Freude Uber
dieses Konzept am Ende doch noch einen Démpfer, weil
eine unberechenbare elekirische Isolation durch Oxidbil-
dung an den umlaufenden Metallibergéngen bei den Bi-
color-Minzen die Prifgenauigkeit anscheinend spora-
disch beeintrachtigte. Das war im Grunde kein Wunder,
weil die beiden Metalle bei Bicolor nur mechanisch vernie-
tet sind. Bei den bewdhrten Magnimat-Minzen aus der
DM-Zeit waren die drei Schichten ganzfléchig verschweif3t
und lieBen eine Oxidbildung zwischen den unterschiedli-
chen Metallen von vornherein nicht zu. Das wére auch bei
Matinox der Fall gewesen.

Die D-Mark-Prigung lauft aus

Die weitere Pragung von DM-Minzen in der Schluss-
phase war in Erwartung der kommenden Wé&hrungsum-
stellung verstandlicherweise von Ubervorsichtiger Disposi-
tion gekennzeichnet, um die Umlaufbesténde nicht unné-
tig weiter in die Héhe zu treiben. Denn Brissel beharrte
mehr denn je nachhaltig auf den gegebenen Auflagen zur
Senkung der Minzreserven im Bundesbanksystem. Uber-
hohte Bestéinde zahlien, wie bereits erwdhnt, zu den uner-
laubten Kreditschépfungen fir den Bundeshaushalt und
waren zu senken. Nie war seit der Grindung der Bundes-
republik solches aufgetreten, schon allein deswegen nicht,
weil es gegen die Inflationsbremse im deutschen Minzge-
setz verstofien hétte. Die vor zehn Jahren zu hoch gegrif-
fenen Bedarfsschatzungen, die zu einer Uberproduktion
aus Anlass der deutschen Wiedervereinigung gefihrt hat-
ten, bewirkten nun umso mehr ein trauriges Nachspiel, als
die beméngelten hohen Besténde vornehmlich bei den
héheren Minzwerten auftraten.

In anderen EU-Léndern, vor allem in solchen ohne
eine féderale Struktur, gab es Uberhaupt keine staatliche



Mdinzbevorratung, die in BriUssel Anstof3 erregt haben
kénnte. In GroBbritannien zum Beispiel befasst sich die
dortige Kollegin der Deutschen Bundesbank, die ehrwir-
dige Bank of England, gar nicht erst mit der Ausgabe von
Minzen. Allein der Minzhersteller, die Royal Mint, muss
dafir sorgen, dass die verlangten Minzsorten immer aus-
reichend zur Verfigung stehen. Die Lieferungen und Dis-
positionen erfolgen direkt von der Prégestétte an die gro-
Ben Geschaftsbanken.

Die gewohnte Jahresprégung lief in Deutschland bis
einschlief3lich des Jahrgangs 1996 voll durch. Nur bei der
5-DM-Minze wurde schon ein Jahr friher Schluss ge-
macht. Spétere Prégejahrgange bis zuletzt 2001 kommen
nur in den Kursmiinzensétzen fir Sammler vor. Immerhin
beliefen sich die Prégezahlen fur die erweiterte Bundesre-
publik im Zeitraum 1990 bis 1996 noch auf 13.774 Millio-
nen Stick, wobei der Schwerpunkt weiterhin bei den klei-
nen Minzwerten lag. Deshalb kletterte der Anteil an plat-
tierten Stahlminzen auf 75 % der insgesamt ausgeprégten
Menge von 46.628 1. Der Bedarf im Monatsdurchschnitt,
verteilt Uber die letzten sieben Jahre, kam somit trotz vor-
sichtiger Planung noch auf stattliche 555 t Minzmetall.

Der Euro wird eine eigenstéindige Wéhrung

Mit dem 1. Januar 1999 trat die Europdische Zentral-
bank ihren Auftrag an. Gleichzeitig wurde der Euro nach
Festlegung von unverdnderlichen Umrechnungskursen im
Verhélinis zu den bisherigen nationalen Wéhrungen die
alleinige und eigenstandige Wé&hrung fur alle an der
Waéhrungsunion beteiligten zwdlf Staaten. In der Tat, und
wer will noch wissen mit welchen Tricks und Mitteln dies
méglich gemacht worden war, hatten es alle Beitrittswilli-
gen geschafft, die harten Konvergenzkriterien zu erfillen.
Alle hatten mehr als gute Vorsétze gefasst, die geforderte
zukUnftige Haushaltsdisziplin einzuhalten. So ergaben sich
also keine Nachzigler. Lediglich die fehlenden drei Z&-
gerlichen in Skandinavien und auf der britischen Insel
mUssen sich noch entscheiden.

Bekanntlich musste das neue Euroland aus druck- und
prégetechnischen Grinden noch drei Jahre lang auf ge-
meinsame Zahlungsmittel warten. Der Form halber waren
die bisherigen Banknoten und Minzen fir eine befristete
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Aus dem Inhalt

1871-1914 Seiten 7-40

Die Grinderfamilien Selve und Berg gehéren zu den
Pionieren der aufblihenden Metallindustrie im stdlichen
Westfalen. Der Weg zu einer einheitlichen Wéhrung in
Deutschland ist lang und steinig, verlangt aber dann zur
EinfGhrung nach 1871 eine hohe Anfangsausstattung mit
allen nunmehr auf Mark lautenden Zahlungsmitteln. Es
6ffnet sich dadurch eine erfreuliche Marktlicke for die
neue Industrie. Man kann sich mit der Lieferung von
Minzmetallen fur die unedlen Kleinwerte am wachsenden
Bedarf beteiligen. Die Verwendung von Nickel erweist sich
als Epoche machende Innovation im Muinzwesen. Der
MUnzbedarf als solcher unterliegt eigenen Gesetzen der
Planbarkeit, zeigt sich aber léngerfristig von steigender
Tendenz.

1914-1923 Seiten 41-49

Im Ersten Weltkrieg wird der Minzbestand als wertvolle
Rohstoffquelle zweckentfremdet. Héssliche Ersatzminzen
aus Eisen und Zink treten an die Stelle der gewohnten aus
Bronze und Kupfernickel. Die zu Kriegszeiten hochgefah-
rene staatliche Aluminiumerzeugung sucht nach dem Ver-
bot der deutschen Luftfahrtindustrie neuen Absatz und
entdeckt als potenziellen Markt auch das Minzwesen. Ge-
nerell wird bei den Minzwertstoffen viel nach Neuem ge-
sucht, geplant und experimentiert. Doch die galoppieren-
de Inflation bis 1923 bringt die Miunzprégung véllig zum
Stillstand.

1924-1945 Seiten 50-62

Mit der Rentenmark von 1924 erlebt auch das Minz-
wesen eine wirtschaftliche Renaissance, die sich Uber-
gangslos in der Reichsmark-Zeit fortsetzt. Die Scheinblite
im Dritten Reich bringt die Minzprégung wieder auf Tou-
ren. Anfénglich steigt der Minzbedarf erheblich im Gefol-
ge des Wirtschaftsaufschwungs. Dann wird zu Beginn des
Zweiten Weltkriegs eine abermalige Zweckentfremdung
der kupfer- und nickelhaltigen Minzen fur Rustungsauftré-
ge unausweichlich, die nun trotz aller Kapazitétsengpésse
schnell ersetzt werden mussen. Weit und breit gibt es hier-
fur fast nur noch die unschénen Minzen aus Zink.



Das war fir die Minzer bei VDM eine traurige Zeit.
Zum Trost erschienen erfreulicherweise weltweit die ersten
blanken Minzen aus plattiertem Stahl in Ruménien und
Bulgarien, eine technische Innovation, an der man schon
lange gearbeitet hatte.

1948-1999 Seiten 62-217

Nach dem Zusammenbruch beginnt in Deutschland der
Wiederaufbau. Das Wirtschaftswunder wird in dieser nun
schon fast sagenhaften Zeit von der neuen Deutschen Mark
unterstitzt und begleitet. Die Minzkapazitdten erfordern
Uberall eine wesentliche Modernisierung und Vergréfie-
rung. Auch Deutschland erhélt jetzt Kleinminzen aus plat-
tiertem Stahl. Andererseits erlangen nun auch weitere, an-
spruchsvollere Schichtwerkstoffe eine anerkannte Bedeu-
tung im Minzwesen, nicht zuletzt in Verbindung mit dem
gestiegenen Sicherheitsbedirfnis der Automatenindustrie.
Sintermetalle und galvanotechnische Oberflachenbeschich-
tungen gehdren bald zu den aufstrebenden Innovationen
bei den Minzwerkstoffen, desgleichen die wieder entdeckte
Pragetechnik der zweifarbigen Ringminzen.

Das Wéhrungsgebiet der Deutschen Mark erweitert
sich zweimal, zundchst im Jahre 1957 durch den wirt-
schaftlichen Anschluss des Saarlandes und schliefllich
1990 durch den Beitritt der neuen Bundeslénder.

Bereits 1969/70 beginnen dann mit dem Werner-Plan
konkrete Uberlegungen, eine européische Gemein-
schaftswahrung einzufihren. Der Beschluss dazu wird im
Vertrag von Maastricht 1992 besiegelt, gefolgt von der
rechtskréftigen EinfGhrung des Euro bei der Bildung der
Européischen Zentralbank 1999. Aber noch muss die Be-
volkerung drei Jahre auf die ersten Gemeinschaftsminzen
warten, denn es waren nie gekannte Stickzahlen herzu-
stellen.

Wie dies alles in der Miinzindustrie erlebt wird, wer al-
les bei den prégetechnischen MaBBnahmen mitmischen
will, und wie sich der Kreis der Wettbewerber tummelt,
wird in vielen Erlebnissen und Ereignissen lebendig ge-
schildert.
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